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1.

Rys. 1.

Wydajnos$¢ zimnego kondensatu [kg/h]

Rys. 2.

Charakterystyka wydajnosci dla UNA 14, 16, 16A.
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3. Konstrukcja odwadniaczy UNA 14, UNA 16, UNA 16A, UNA 14P.

Rys. 3.

Rys. 4.
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Rys. 5.
Oznaczenia:

A — strzatka wskazujaca przeptyw,

B - korpus,

C — element ustalajacy,

D — kapsuta termostatyczna typu 5N2,

E — tabliczka znamionowa,

F — reczny zawor odpowietrzajacy (dodatkowa opcja),

G - korek” (dodatkowa opcja),

H — uszczelka” (dodatkowa opcja),

| — pokrywa (w standardowej wersji bez otworow),

J — dzwignia podnoszenia ptywaka’ (dodatkowa opcja),

K — ramie dzwigni do podnoszenia ptywaka” (dodatkowa opcja),
L — czesé regulacyjna SIMPLEX lub SIMPLEX P? dla UNA 14P z zaworem kulowym
Perbunan,

M — czes¢ regulacyjna SIMPLEX R

N — czes¢ regulacyjna DUPLEX

O — uszczelnienie pokrywy 77 x 67 x 1 (grafit/CrNi)

P — wkret z tbem gniazdowym

*) Standardowa wersja dla UNA 14P
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4, Wazne informacje.

UNA 14, UNA 16, UNA 16A:

Stosowa¢ tylko do odprowadzenia kondensatu z
instalacji parowych w zaleznosci od: cisnienia
nominalnego i temperatury nominalnej, warunkow
korozyjnych.

UNA 14P:

Stosowa¢ tylko do odprowadzania kondensatu z
instalacji sprezonego powietrza lub innych gazéw
w zaleznosci od cisnienia  nominalnego i
temperatury nominalnej oraz w zaleznosci od
warunkéw korozyjnych.

5. Informacje BHP.

Przed montazem nalezy starannie zapoznaé si¢ z
trescia niniejszej instrukcji.

Stosowac¢ wykacznie oryginalne czesci zamienne
produkcji GESTRA.

Montaz odwadniaczy moze by¢ wykonywany
wytacznie przez osoby, ktore odbyly szkolenia i
uzyskaty odpowiednie uprawnienia.

Podczas pracy w instalacji odwadniacz caty czas
pozostaje pod cisnieniem.

Przy luzowaniu potaczen kotnierzowych lub
odkrecaniu korkéw gwintowanych moze dojs¢ do
gwattownego wyptywu goracej wody i/lub pary.
Grozi to cigzkimi poparzeniami!

Wszelkie prace montazowe lub konserwacyjne
moga by¢ wykonywane wytacznie po odcieciu
odwadniacza od reszty instalacji i jego catkowitym
schtodzeniu!

Wewnegtrzne elementy posiadajace ostre krawedzie
groza skaleczeniem. Podczas wymiany elementow
wewnetrznych nalezy chroni¢ dlonie rekawicami
ochronnymi!

6. Opis produktu.

UNA 14, UNA 16, UNA 16A, UNA 14P sa
urzadzeniami do odprowadzania kondensatu pary
wodnej (lub powietrza, gazu — UNA14P) z
ptywakiem kulistym i zaworem z zawieradtem
kulkowym. Moga by¢ stosowane we wszystkich
stanach instalacji parowej (lub powietrznej,
gazowej — UNA 14P) z uwagi na swoj sposéb
dziatania nie zalezny od przeciwcisnienia.
Odwadniacz sktada sie z korpusu z przykrecona do
niego pokrywa. Czes¢ regulacyjna jest dostepna po
odkreceniu  pokrywy, dzieki czemu wszelkie
konserwacje i wymiany moga odbywaé sie bez
usuwania odwadniacza z instalacji.

Odwadniacz moze by¢ montowany pionowo ,v”
lub poziomo ,,h”.

Przeksztatcenie wykonania ,,h” na wykonanie ,,v” i
na odwrot jest w kazdej chwili w prosty sposob

mozliwe przez zmiang potozenia korpusu i
mechanizmu sterowania.

Kierunek przeptywu medium przez odwadniacz
wskazuje strzatka naniesiona na korpus, a potozenie
montazowe napisem ,TOP” na tabliczce
Znamionowe;j.

7. Wykonania odwadniaczy.

UNA 14, UNA 16, UNA 16A

Istnieja trzy typy wewnetrznych mechanizméw
sterowania:

Simplex (L - rys. 3) — mechanizm sterowany
wytacznie ptywakiem, specjalnie przystosowany do
pracy z zimnym kondensatem.

Simplex R (M — rys. 3) — mechanizm sterowany
ptywakiem z przewodem wewnetrznym do ciagtego
odpowietrzania.

Duplex (N - rys. 3) — mechanizm sterowany
ptywakiem, wyposazony w termostat membranowy
stuzacy do automatycznego odpowietrzania w
funkcji temperatury.

UNA 14P

Istnieja dwa typy mechanizmdw sterowania:
Simplex — mechanizm sterowany ptywakiem, z
zaworem ze stalowym zawieradtem kulowym.
Simplex P — z kulowym zawieradtem wykonanym
z Perbunanu. Odwadniacze te w standardowym
wykonaniu wyposazone sa W reczne dzwignie do
podnoszenia ptywaka i potaczenie 3/8” BSP.

8. Zasada dziatania.

Sita  wyporu naptywajacego  kondensatu do
odwadniacza powoduje unoszenie sie ptywaka a
wraz z nim obracajacej si¢ kulki zaworu.
Maksymalne dopuszczalne cisnienie réznicowe
okreslonego mechanizmu sterowania zalezy od
przekroju otworu gniazda zaworowego (O) oraz od
gestosci odprowadzanej z odwadniacza fazy ciektej.
Dostepne sa trzy r6zne wykonania gniazd
zaworowych rézniace sie $rednica i w zwiazku z
tym na r6zne ci$nienia réznicowe (Tab.1).

Odwadniacze ~ wyposazone ~ w  mechanizm
ptywakowy Duplex umozliwiaja automatyczne
odpowietrzenie przy rozruchu instalacji oraz w
czasie jej pracy.

Odwadniacz  UNA  14P w  standardowym
wykonaniu charakteryzuje si¢ dysza (O) o max
ci$nieniu réznicowym 16 bar i gestosci cieczy
p = 1000 kg/m®.

Zakres przeptywOw przedstawiony jest na rys.1 i
rys.2
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tab. 5

Cis./temp. znamionowa (DIN 1092-1) UNA 16A,
stal nierdzewna (13 EQ), PN 40

Max
dopuszczalne
cisnienie
MPA [bar]

40

35.6 29.3

25.8

9. Dane techniczne.
tab. 1
Max
Gniazdo | dopuszczalne
zaworowe|  Cisnienie UNA14 [UNAL6(UNALGA[ UNAL4P
réznicowe Y2
APMX [bar]
O 4 4 X X X
0 13 13 % X X X
O 22 22 X X

Max
dopuszczalna
temperatura
TMA [°C]

20

100 200

300

Y Przestrzega¢ specyfikacji cisnienia i temperatury
2 Cisnienie na wejsciu odja¢ cisnienie na wyjsciu
® max dopuszczalne cisnienie réznicowe 16 bar dla cieczy o

gestosci p = 1000 kg/m®.

tab. 2

Min
temperatura
[°C]

-196

Cisnienie/temperatura znamionowa (DIN 1092-1)
UNA 14 S.G zeliwo sferoidalne (3 EO), PN 25

Max
cisnienie
réznicowe
APMX [bar]

22,13 lub 4”

Max dopuszczalne
cisnienie
MPA [bar]

25

19.4 17.8

15

tab. 6

Cis./temp. znamionowa UNA 16A,

stal nierdzewna, klasa 150

Max dopuszczalna
temperatura
TMA [°C]

20

200 250

350

Max
réznicowe
APMX [bar]

cisnienie

13 lub 47

Max
dopuszczalne
cisnienie
MPA [bar]

19.3

17.0 14.0

10.2

tab. 3

Max
dopuszczalna
temperatura
TMA [°C]

20

100 200

300

Cis./temp. znamionowa (DIN 1092-1) UNA 16,
stal weglowa (3 EO), PN 40

Max dopuszczalne
cisnienie
MPA [bar]

40

30.2 25.8

231

Max
cisnienie
réznicowe
APMX [bar]

22,13 lub 4”

Max dopuszczalna
temperatura
TMA [°C]

20

200 300

400

) W zaleznosci od rodzaju gniazda zaworu (O)

tab. 7

Max
réznicowe
APMX [bar]

cisnienie

22,13 lub 4”

tab. 4

Cis./temp. znamionowa UNA 16, stal weglowa,

Klasa 150

Max
dopuszczalne
cisnienie
MPA [bar]

17.3

13.8

10.2

6.5

Max
dopuszczalna
temperatura
TMA [°C]

20

200

300

400

Max
cisnienie
réznicowe
APMX [bar]

13 lub 47

Cis./temp. znamionowa (DIN 1092-1) UNA 14P,
S.G. zeliwo (3 E0), PN 25
Max dopuszczalne
cisnienie 25
MPA [bar]
Max Ze stalowa kulka
120
dopuszczalna zaworu
temperatura Kulka stalowa 40
TMA [°C] Perbunan®
Max  cisnienie| Ze stalowym
roznicowe zawieradtem 16
APMX [bar] kulowym
Z zawieradtem
kulowym
16
wykonanym z
Perbunanu®
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tab. 8

Materiat DIN EN DIN ASTM
Korpus P250GH (1.0460) C 22.8 (1.0460) A 105
UNA 14, 14P, 16 ) ' '
Pokrywa UNA 14 EN-GJS-400-18-LT GGG 40.3 0.1 aD)

(EN-JS-1049) (0.7043) A 536 60-40-18
Pokrywa UNA 16 GP240GH (1.0619) GS-C 25 (1.0619) A 216 WCB
Korpus UNA 16A X2 CrNiMo 17-12-2 X2 CrNiMo 17-13-2
Stal nierdzewna (1.4404) (1.4404) A182F316L
Pokrywa UNA 16A G-X5 CrNi 19-10 G-X 6 CrNi 18-9 A 351 CF 8V
Stal nierdzewna (1.4308) (1.4308)
Sruby ustalajace
. 42CrMo4

(mocujace) (1.7225) A 193 B7

UNA 14, 14P, 16

Sruby ustalajace
(mocujace) UNA 16A,

X6NiCrTiMoVB25-15-2

X 5 NiCrTi 26 15

stal nierdzewna (1.4980)

Phywak kulowy X6Crl\i|1|\/£I105'$|11)7—12—2 X 6 CrNiMoTi 17 12 2 A 182 F 316"

Gniazdo X8CrNiS18-9 X 10 CrNiS 189 1)
(1.4305) (1.4305) AISI 303

Zawieradto kulowe X 5CrNi18-10 X 5CrNi 18 10 1)
(1.4301) (1.4301) A 182F 304

Uszczelka pokrywy Grafit — CrNi

Kapsuta termostatyczna
5N2

Stal kwasoodporna/stal nierdzewna

Inne konstrukcje
wewnetrzne

stal nierdzewna

Y Cechy fizyczne i chemiczne zgodne z norma DIN. Odpowiedniki wg ASTM
2) Zawieradto kulowe z Perbunanu jest dostepne na specjalne zyczenie (UNA 14P)

10. Tabliczka znamionowa.

Wartosci  znamionowe i konstrukcja  jest
wyspecyfikowana na tabliczce znamionowej wg
EN 19 i EN ISO 26652, przymocowanej do
korpusu lub pokrywy odwadniacza.

Tabliczka znamionowa zawiera:

e Typ:

- UNA 1.. h: montaz w
rurociagach 0 przebiegu
poziomym

- UNA 1.. v: montaz w
rurociagach 0 przebiegu
pionowym

e Mechanizm sterujacy: Simplex lub duplex.

- wersja ,P”: kulka zaworu z
Perbunanu
- Wersja ,R”: z wewnetrznym

przewodem odpowietrzajacym

e O...: rodzaj otworu gniazda zaworowego

e Kwartat i rok produkcji (np. 4/03 4™ quarter
2003)

e Oznaczenie ,,TOP” tzn. ,gbra” — wskazowka
poprawnego potozenia montazowego

Kryza
D

PN... bar/class — cisnienie znamionowe/klasa
APMX ... bar — max dopuszczalne cisnienie
roznicowe

TMA... °C maksymalna temperatura czynnika

UNA 14 N Wykonanie
—_—— mechanizm regulacyiny
TOF —§— Potozenie montazowe
o @ &
—3— Thit
— PhiClass
MUADE BY GESTRA S

U NA 1 6 — N Wykonanie
—dee Mechanizm sterowania
— 3 Poftorenie montaZowe
o I &
Kryza (00 —— TMA
(] — PhlMlaza
MADE BY GESTRA V4




Instrukcja montazu UNA 14, UNA 16, UNA 16A, UNA 14P str.9

11. Montaz.

Wykonanie kotnierzowe.

1.

5.

6.

Przy montazu przestrzega¢ prawidtowej
pozycji zabudowy. Tabliczka znamionowa E
musi by¢ zawsze skierowana ku goérze.
Przestrzega¢ wihasciwego Kierunku przeptywu
czynnika. Kierunek przeptywu wskazuje
strzatka A naniesiona na  korpusie
odwadniacza. W razie koniecznosci istnieje
mozliwos¢  zamiany  kierunku  przeptywu
(patrz ,,zmiana kierunku przeptywu”).

Przy montazu nalezy pozostawi¢ minimalny
zapas przestrzeni wokot odwadniacza 120 mm,
aby w razie koniecznosci swobodnie zdja¢
pokrywe 1.

Wyja¢ z korpusu zaslepki z tworzywa
sztucznego. Chronia one wnetrze urzadzenia
przed zanieczyszczeniami w razie transportu.
Oczysci¢  powierzchnie czotowe obydwu
kotnierzy.

zamontowac¢ odwadniacz w rurociagu.

Wykonanie z kréécami gwintowanymi.

1.

5.
6.

Przy ~montazu przestrzega¢ prawidtowej
pozycji zabudowy. Tabliczka znamionowa E
musi by¢ zawsze skierowana ku gorze.
Przestrzega¢ wiasciwego kierunku przeptywu
czynnika. Kierunek przeptywu wskazuje
strzatka A naniesiona na  korpusie
odwadniacza. W razie koniecznosci istnieje
mozliwos¢  zamiany  kierunku  przeptywu
(patrz ,,zmiana kierunku przeptywu”).

Przy montazu nalezy pozostawi¢ minimalny
zapas przestrzeni wokot odwadniacza 120 mm,
aby w razie koniecznosci swobodnie zdja¢
pokrywe 1.

Wyja¢ z Kkorpusu zaslepki z tworzywa
sztucznego. Chronia one wnetrze urzadzenia
przed zanieczyszczeniami w razie transportu.
Oczysci¢ powierzchnie gwintu wewnetrznego.
Zamontowa¢ odwadniacz w rurociagu.

Wykonanie z kréécami do spawania.

1.

Przy ~montazu przestrzega¢ prawidtowej
pozycji zabudowy. Tabliczka znamionowa E
musi by¢ zawsze skierowana ku gorze.
Przestrzega¢ wihasciwego Kierunku przeptywu
czynnika. Kierunek przeptywu wskazuje
strzatka A naniesiona na  korpusie
odwadniacza. W razie koniecznosci istnieje
mozliwos¢  zamiany  kierunku  przeptywu
(patrz ,,zmiana kierunku przeptywu™).

Przy montazu nalezy pozostawi¢ minimalny
zapas przestrzeni woko6t odwadniacza 120 mm,
aby w razie koniecznosci swobodnie zdja¢
pokrywe 1.

Wyja¢ z Kkorpusu zaslepki z tworzywa
sztucznego. Chronia one wnetrze urzadzenia
przed zanieczyszczeniami w razie transportu.

5. Oczysci¢ krécce do spawania.

6. Zmontowa¢ odwadniacz w rurociagu przez
zespawanie jego koncOwek z koncowkami
przewodoéw rurowych wykorzystujac
wytacznie spawanie reczne (proces spawania
111 141 zgodnie z DIN EN 24063)

Wykonanie z koncéwkami do spawania.

1. Przy montazu przestrzega¢ prawidtowej
pozycji zabudowy. Tabliczka znamionowa E
musi by¢ zawsze skierowana ku gorze.

2. Przestrzega¢ wiasciwego kierunku przeptywu
czynnika. Kierunek przeptywu wskazuje
strzatka A naniesiona na  korpusie
odwadniacza. W razie koniecznosci istnieje
mozliwos¢  zamiany  kierunku  przeptywu
(patrz ,,zmiana kierunku przeptywu”).

3. Przy montazu nalezy pozostawi¢ minimalny
zapas przestrzeni wokot odwadniacza 120 mm,
aby w razie koniecznosci swobodnie zdja¢
pokrywe I.

4. Wyja¢ z korpusu zaslepki z tworzywa

sztucznego. Chroniag one wnetrze urzadzenia

przed zanieczyszczeniami w razie transportu.

Oczyscic¢ koncOwki do spawania.

6. Spawa¢ metoda reczna (proces spawania 111 i
141 zgodnie z DIN EN 24063) lub przez
spawanie gazowe (proces spawalniczy 3
zgodnie z DIN EN 24063).

o

UWAGA:

Proces spawania moze by¢ wykonywany tylko
przez osoby posiadajace uprawnienia np. zgodne z
DIN EN 287.

Obrébka cieplna spoin nie jest wymagana.

Zmiana kierunku przeptywu.

1. Usuna¢ pokrywy | z korpusu B, rys. 3

2. Mechanizm sterowania L/M/N  (rys. 4)
podwazy¢ srubokretem.

3. Obroci¢ korpus tak, aby strzalka A
wskazywata zadany kierunek przeptywu.

4. Ustawi¢ ~w  odpowiednim potozeniu
mechanizm sterowania na jego wsporniku i
ustali¢ potozenie dwoma mocnymi
uderzeniami, rys. 5.

5. Oczysci¢ powierzchnie przylgowe korpusu i
pokrywy.

6. Zastosowa¢ smar odporny na wysokie
temperatury na powierzchnie przylgowe i
gwintéw $rub ustalajacych.

7. Zmontowac korpus i pokrywe zaktadajac przy
tym nowa uszczelke O. Wkrety mocujace P
wkrgcaé parami po przekatnej momentem
35 Nm. Po rozruchu instalacji ponownie
dokreci¢ wkrety mocujace.
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Narzedzia:
- klucz do wkretéw z szesciokatnym gniazdem,

rozmiar 8 mm zgodnie z DIN 911L lub
odpowiednik
- Srubokret  (5.5/125), DIN 5265 lub

odpowiednik
- punktak (120/10), DIN 7250 lub odpowiednik
- miotek (500/10), DIN 1041) lub odpowiednik

Wewnetrzna rurka odpowietrzajaca.

Do odwadniaczy UNA 14P Gestra zaleca
zainstalowanie rurki odpowietrzajacej K w celu
réwnowazenia cisnienia. Przewdd ten zapewnia
ciaglty wyptyw Kkondensatu z rurociagu do
odwadniacza efektywnie zapobiegajac uderzeniom
wodnym.

{ 4

- >

Reczny zawdr odpowietrzajacy UNA 14,
UNA 16, UNA 16A, UNA 14P (wyposazenie
dodatkowe).

1. Wykreci¢ korek gwintowany G z obudowy lub,
jesli jest zainstalowany to reczny zawor
odpowietrzajacy J.

2. Natozy¢ uszczelke H, nastepnie wkreci¢
reczny zawOr odpowietrzajacy F momentem
75 Nm.

3. Zamkna¢ reczny zawor odpowietrzajacy.

UWAGA:

Standardowe pokrywy nie sa dostarczane z

otworami, dlatego modernizacja poprzez montaz

reCznego  zaworu odpowietrzajacego  jest
niemozliwy.
Narzedzia:
- klucz A.F.17, DIN 3113, Forma B lub
odpowiednik

- klucz dynamometryczny 20-120 Nm wg
DIN 1SO 6789 lub odpowiednik

Dzwignia podnoszenia ptywaka (wyposazenie

dodatkowe).

1. Odkreci¢ korek G.

2. WKkreci¢ reczna dzwignie podnoszenia ptywaka
J momentem 75 Nm wraz z podiozona
uszczelka H. Przy montazu na koncowke
dzwigni zamontowac tuleje przedtuzajaca K i
przytrzymac¢ w potozeniu pionowym.

UWAGA:
- Standardowe pokrywy nie sa dostarczane
z otworami, dlatego modernizacja poprzez
montaz recznego zaworu
odpowietrzajacego jest niemozliwy.
- standardowe wyposazenie dla UNA 14P.

Narzedzia:
- klucz A.F.17, DIN 3113, Forma B lub
odpowiednik
- klucz dynamometryczny 20-120 Nm wg
DIN ISO 6789 lub odpowiednik

UWAGA:

Przed rozruchem upewni¢ sie, czy reczny zawor
odpowietrzajacy i dzwignia podnoszenia ptywaka
odwadniaczy zostaty poprawnie zamontowane i
uszczelnione.

12. Konserwacja.

Odwadniacze UNA 14, UNA 16, UNA 16A nie
wymagaja specjalnej konserwacji. Zalecane jest
okresowe sprawdzenie stanu technicznego i
czyszczenie odwadniaczy w przypadku jego pracy
w instalacjach nie czyszczonych.

UNA 14P rowniez nie wymaga specjalnego
nadzoru, jednak, jesli pracuje w instalacjach z
zaolejonym kondensatem zaleca si¢ okresowe jego
czyszczenie lub zainstalowa¢ przed odwadniaczem
odolejacz.

Czyszczenie odwadniacza.

1. Zdemontowac pokrywe | z korpusu B rys. 3.

2. Zdemontowa¢ mechanizm sterujacy L,M,N
przy uzyciu srubokreta rys. 4.

3. Usuna¢ zuzyta uszczelke O.

4. Oczysci¢ korpus i elementy wewnetrzne.

5. Oczysci¢ powierzchnie stykowe korpusu i
pokrywy. Podtozy¢ nowa uszczelkg O.

6. Usytuowa¢ mechanizm regulacyjny na
wsporniku i ustalic dwoma mocnymi
uderzeniami rys. 5.

7. Zastosowaé smar odporny na wysokie

temperatury na powierzchnie przylgowe i
gwintéw $rub ustalajacych.

8. Wkrety mocujace P wkreca¢ parami  po
przekatnej momentem 35 Nm. Po rozruchu
instalacji ponownie dokreci¢ wkrety mocujace.
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Czyszczenie/wymiana mechanizmu sterowania. Momenty dokrecenia
1. Zdemontowac pokrywe | z korpusu B rys. 3. tab. 9
2. Zdemontowa¢ mechanizm sterujacy L,M,N -
przy uzyciu $rubokreta rys. 4. Jacy Symbol Typ odwadniacza Moment
3. Usunaé zuzyta uszczelke O. elementu [Nm]
4. Oczysci¢ powierzchnie stykowe korpusu i F,G,J UNAL4, UNAIS, 75
pokrywy. Podtozy¢ nowa uszczelke O. UNA 16A, UNA 14P
5. Usytuowa¢ nowy badz  oczyszczony P UNA14, UNA16, UNA 14P 35
mechanizm regulacyjny L,M,N na wsporniku i P UNA 16A 35
ustali¢ dwoma mocnymi uderzeniami rys. 5.
6. Zastosowaé¢ smar odporny na wysokie
temperatury na powierzchnie przylgowe i
gwintéw $rub ustalajacych.
7. Wkrety mocujace P wkrecaé parami po

przekatnej momentem 35 Nm. Po rozruchu
instalacji ponownie dokreci¢ wkrety mocujace.

Czyszczenie/wymiana kapsuty termostatycznej

(dotyczy wytacznie odwadniacza z

mechanizmem Duplex).

1. Zdemontowac pokrywe | z korpusu B rys. 3.

2. Zdemontowa¢ mechanizm sterujacy N przy
uzyciu srubokreta rys. 4.

3. Usuna¢ zuzyta uszczelke O.

4. Oczysci¢ powierzchnie stykowe korpusu i
pokrywy. Podtozy¢ nowa uszczelkg O.

5. Usuna¢ element ustalajacy C z jednostki N i
wyjac kapsute termostatyczna D.

6. Zamontowac¢ nowa lub oczyszczona kapsute
termostatyczna a nastepnie wcisna¢ element
ustalajacy C na kapsute rys. 3

7. Oczysci¢ powierzchnie stykowe korpusu i
pokrywy. Podtozy¢ nowa uszczelke O.

8. Ustawi¢ mechanizm sterujacy N na jego
wsporniku i ustali¢c  dwoma  mocnymi
uderzeniami rys. 5.

9. Zastosowa¢ smar odporny na wysokie
temperatury na powierzchnie przylgowe i
gwintow $rub ustalajacych.

10. Wkrety mocujace P wkreca¢ parami po
przekatnej momentem 35 Nm. Po rozruchu
instalacji ponownie dokreci¢ wkrety mocujace.

Narzedzia:

klucz do wkretow z szesciokatnym gniazdem,
rozmiar 8 mm zgodnie z DIN 911L Ilub
odpowiednik

srubokret  (5.5/125), DIN 5265 lub
odpowiednik

punktak (120/10), DIN 7250 lub odpowiednik
miotek (500/10), DIN 1041) lub odpowiednik
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13. Czesci zamienne.
tab. 10
Kod Kod Kod
Symbol .
elementu Oznaczenia UNA 14 UNA 16 UNA 14P
~UNA 16A (S.S.) |
Uszczelnienie? A 17x23 560486
H 560486 560514 L 560486
Uszczelnienie korpusu”
0] (grafit/CrNi) 67x77x1 560493 560493 560493
Kapsuta termostatyczna 5N2
D, 0 Uszczelnienie korpusu 560494 560494
Mechanizm 04 560410 560410
sterujacy
N, O Duplex, 013 560409 560409
Uszczelka
korpusu 022 560408
Mechanizm 04 560413 560413
sterujacy
M, O Simplex R, 013 560412 560412
Uszczelka
Korpusu 022 560411
Mechanizm 04 560416 560416
st_erumcy 013 560415 560415 560415
L,O Simplex,
Uszczelka 0 13pPY 560418
korpusu 022 560414
Reczny zawor 560058
F,H odpowietrzajacy 560058 560125 560058
JH Dzwignia podnoszenia 560434 50434 _ 560434
ptywaka Na zyczenie

Y Standardowa ilos¢ zakupu uszczelek 20 szt. W przypadku checi zakupienia mniejszej liczby sztuk prosimy o

kontakt z lokalnym biurem handlowym.

2 standardowa ilos¢ zakupu uszczelek 10 szt. W przypadku checi zakupienia mniejszej liczby sztuk prosimy o

kontakt z lokalnym biurem handlowym.

¥ Mechanizm sterowania typu Simplex P z kulka zaworu wykonana z Perbunanu (do 40°C) dla UNA 14P.

UWAGA:

- w wersji standardowej w pokrywie | nie ma wykonanych otwordw, dlatego montaz elementdw F i J jest
niemozliwy rys. 3
- w pokrywie I UNA 14P w wersji standardowej wykonywane sa otwory, dzigki ktdrym mozliwy jest montaz
elementow FiJrys. 3
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