
Instrukcja monta�u i obsługi UNA23, UNA25, UNA26, UNA 26h stal nierdzewna, UNA27h  

 
UNA 23 
 
UNA 25 
 
UNA 26 
 
UNA 26h (stal nierdzewna) 

 
UNA 27h 
 
 
Instrukcja monta�u 810516 - 04 
 
Odwadniacze pływakowe UNA 23, UNA 25, UNA 26, UNA 26h UNA 27h 
 
 
 
 
 
 

 

 

www.armaterm.pl 
 

tel./fax 061 8488 431 
tel. 0506 110 005 

 

e-mail: biuro@armaterm .pl 



Instrukcja monta�u i obsługi UNA23, UNA25, UNA26, UNA 26h stal nierdzewna, UNA27h  

Zmiany techniczne zastrze�one   str.2  

SPIS TRE�CI 
 
1. CHARAKTERYSTYKA WYDAJNO�CI......................................................................................... 3 
 
2. RYSUNKI CZ��CI ODWADNIACZY TYPU UNA 2... ................................................................... 4 
 
3. WA�NE INFORMACJE.................................................................................................................. 7 
3.1. Zastosowanie............................................................................................................................ 7 
3.2. Informacje BHP......................................................................................................................... 7 
3.3. Dyrektywa ci�nieniowa PED 97/23/EC.................................................................................... 7 
3.4. Dyrektywa ATEX....................................................................................................................... 7 
 
4. OBJA�NIENIA ............................................................................................................................... 8 
4.1. Zakres dostawy......................................................................................................................... 8 
4.2. Opis produktów UNA 2... ......................................................................................................... 8 
4.3. Zasada działania odwadniaczy UNA 2.................................................................................... 8 
 
5. KONSTRUKCJA ............................................................................................................................ 8 
 
6. DANE TECHNICZNE...................................................................................................................... 9 
6.1. Typy dysz .................................................................................................................................. 9 
6.2. Współzale�no�� ci�nienia i temperatury ............................................................................... 9 
6.3. Odporno�� na korozj�............................................................................................................ 10 
6.4. Tabliczka znamionowa........................................................................................................... 10 
 
7. MONTA�....................................................................................................................................... 11 
7.1. Odwadniacze z przył�czem kołnierzowym .......................................................................... 11 
7.2. Odwadniacze z gniazdami gwintowanymi ........................................................................... 11 
7.3. Odwadniacze z gniazdami do spawania .............................................................................. 11 
7.4. Odwadniacze z ko	cówkami do spawania .......................................................................... 12 
7.5. Obróbka cieplna spoin........................................................................................................... 12 
7.6. Zawór odpowietrzaj�cy r�czny ............................................................................................. 12 
7.7. Narz�dzia................................................................................................................................. 12 
7.8. D
wignia r�czna podnoszenia pływaka (opcjonalnie)........................................................ 12 
 
8. ROZRUCH ODWADNIACZA ....................................................................................................... 12 
 
9. OBSŁUGA.................................................................................................................................... 13 
9.1. Zawór r�czny odpowietrzaj�cy ............................................................................................. 13 
9.2. Dzwignia podnoszenia pływaka............................................................................................ 13 
 
10. KONSERWACJA..................................................................................................................... 13 
10.1. Sprawdzenie działania odwadniacza.................................................................................... 13 
10.2. Czyszczenie/wymiana regulatora ......................................................................................... 13 
10.3. Narz�dzia................................................................................................................................. 13 
10.4. Czyszczenie / wymiana pokrywy wziernikowej ................................................................... 14 
10.5. Tabela momentów obrotowych............................................................................................. 15 
 
11. CZ��CI ZAMIENNE................................................................................................................. 15 
11.1. Lista cz��ci zamiennych odwadniaczy UNA23h/v, UNA25h/v, UNA26h/v, UNA27h........ 15 
11.2. Lista cz��ci zamiennych odwadniacza UNA26h stal nierdzewna ..................................... 16 
11.3. Lista cz��ci zamiennych odwadniacza UNA27h ................................................................. 17 
 
12. ZAŁ�CZNIK ............................................................................................................................. 17 
12.1. Deklaracja zgodno�ci z CE.................................................................................................... 17 

 

www.armaterm.pl 
 

tel./fax 061 8488 431 
tel. 0506 110 005 

 

e-mail: biuro@armaterm .pl 



Instrukcja monta�u i obsługi UNA23, UNA25, UNA26, UNA 26h stal nierdzewna, UNA27h  

1. CHARAKTERYSTYKA WYDAJNO�CI 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
Rys. 1 
 
1. Dysza 2, DN 40+50 mm ( 1½+2”) 
2. Dysza 4, DN 40+50 mm ( 1½+2”) 
3. Dysza 8, DN 40+50 mm ( 1½+2”) 
4. Dysza 13, DN 40+50 mm ( 1½+2”) 
5. Dysza 22, DN 40+50 mm ( 1½+2”) 
5. Dysza 2, DN 15-25 mm ( ½ -1”) 
6. Dysza 32, DN 40+50 mm  (1½+2”) 
7. Dysza 4, DN 15-25 mm ( ½ -1”) 
8. Dysza 8, DN 15-25 mm ( ½ -1”) 
9. Dysza 13, DN 15-25 mm ( ½ -1”) 
10. Dysza 22, DN 15-25 mm ( ½ -1”) 
11. Dysza 32, DN 15-25 mm ( ½ -1”) 
QC – wydajno��  zimnego kondensatu 
QH – wydajno�� gor�cego kondensatu 
F – współczynnik    
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

www.armaterm.pl 
 

tel./fax 061 8488 431 
tel. 0506 110 005 

 

e-mail: biuro@armaterm .pl 



Instrukcja monta�u i obsługi UNA23, UNA25, UNA26, UNA 26h stal nierdzewna, UNA27h  

Zmiany techniczne zastrze�one   str.4  

2. RYSUNKI CZ��CI ODWADNIACZY TYPU UNA 2... 
 

 
Rys. 2 UNA 23h, UNA 25h, UNA 26h 

 
Rys. 3 UNA 23v, UNA 25v, UNA 26v  
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Rys. 4 UNA 23h/v (z pokryw� wziernikow�) 
 

 
 
Rys. 4 UNA 27h 
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Oznaczenia: 
 
A. �ruba z łbem walcowym z gniazdem sze�ciok�tnym  
B. Tabliczka znamionowa 
C. Cz��� regulacyjna Simplex 
D. Uszczelnienie korpusu (grafit/CrNi) 
E. R�czny zawór odpowietrzaj�cy  
F. Uszczelka 17 × 23 
G. Cz��� regulacyjna Duplex 
H. Korek (za�lepka) 3/8” BSP 
I. D�wignia podnoszenia pływaka 
J. Pokrywa  
K. �ruba z łbem walcowym z gniazdem sze�ciok�tnym 
L. Dysza  
M. Uszczelnienie siedziska (grafit/CrNi) 
N. Deflektor 
O. Korpus 
P. Nakr�tka sze�ciok�tna 
Q. Kołek gwintowany  
R. �ruba z łbem walcowym z gniazdem sze�ciok�tnym 
S. Poł�czenie kołnierzowe korpusu odwadniacza z pokryw� wziernikow� 
T. Uszczelka (grafit/CrNi) 
U. Szklany wska�nik poziomu kondensatu w odwadniaczu 
V. Pokrywa wziernikowa 
W. Pokrywa korpusu 
X. Zawór zwrotny 
Y. Uszczelka 
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3. WA�NE INFORMACJE 
 
3.1. Zastosowanie 
 
UNA 23, UNA 25: 
Stosowa� tylko do odprowadzania kondensatu w granicach dopuszczalnego ci�nienia i temperatury.  
W przypadku specjalnych wymaga� dotycz�cych zwi�kszonej odporno�ci chemicznej  materiału 
odwadniacza prosimy o kontakt z działem technicznym firmy GESTRA Polonia. 
 
UNA 26, UNA 26h stal nierdzewna, UNA 27h: 
Stosowa� do usuwania kondensatu, cieczy i gazów kondensuj�cych si� w ruroci�gach.  
W przypadku specjalnych wymaga� dotycz�cych zwi�kszonej odporno�ci chemicznej  materiału 
odwadniacza prosimy poda� te dane w zapytaniu ofertowym lub skontaktowa� si� z działem 
technicznym firmy GESTRA Polonia. 
 
3.2. Informacje BHP 
 
Monta� odwadniaczy mo�e by� wykonywany wył�cznie przez wykwalifikowany personel. 
Wykwalifikowany personel to osoby, które odbyły szkolenia z zakresu u�ytkowania i znajomo�ci 
konstrukcji odwadniacza zgodnie z przepisami dotycz�cymi: instalacji parowych, pierwszej pomocy i 
sposobu zapobiegania wypadkom, uzyskuj�c tym samym odpowiednie upowa�nienia do monta�u i 
rozruchu urz�dzenia. 
 
 NIEBEZPIECZE�STWO 

Podczas pracy odwadniacz jest cały czas pod ci�nieniem. 
Przy luzowaniu poł�cze� kołnierzowych lub odkr�caniu korków gwintowanych 
mo�e doj�� do gwałtownego wypływu gor�cej wody, pary, cieczy korozyjnej, 
gazu toksycznego. 
Grozi to ci��kimi poparzeniami ciała! 
Wszelkie prace monta�owe lub konserwacyjne mog� by� wykonywane 
wył�cznie po odci�ciu odwadniacza od reszty instalacji i jego całkowitym 
schłodzeniu do temperatury pokojowej! 
Wewn�trzne elementy posiadaj�ce ostre kraw�dzie gro�� skaleczeniem. 
Podczas wymiany elementów wewn�trznych nale�y chroni� dłonie r�kawicami 
ochronnymi! 

 
UWAGA: 
Tabliczka znamionowa informuje o parametrach technicznych urz�dzenia. Nie uruchamia� 
odwadniacza nie maj�cego przymocowanej tabliczki znamionowej do korpusu. 
 
3.3. Dyrektywa ci�nieniowa PED 97/23/WE 
 
Odwadniacze spełniaj� wymagania dyrektywy ci�nieniowej PED 97/23/WE. UNA 23 i UNA 25 
stosowa� do płynów grupy 2. UNA 26 i UNA 26h stal nierdzewna i UNA27h stosowa� do płynów grupy 
1 i grupy 2. 
Odwadniacz UNA 23 w całym zakresie �rednic nie posiada znaku CE (wył�czony na podstawie art. 
3.3). Pozostałe odwadniacze UNA posiadaj� znak CE (z wyj�tkiem wył�czenia na podstawie art. 3.3). 
 
3.4. Dyrektywa ATEX 
 
Odwadniacze typu UNA 2.. nie s� �ródłem samozapłonu i dlatego nie podlegaj� dyrektywie ATEX 
94/9/EC. Urz�dzenia mog� by� stosowane w nast�puj�cych obszarach zagro�onych wybuchem: 0, 1, 
2, 20, 21, 22 (1999/92/EC). Odwadniacze UNA 2.. nie posiadaj� znaku Ex. 
 
 
 
 
 
 
 

! 
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4. OBJA�NIENIA 
 
4.1. Zakres dostawy 
 
UNA 23h/v, UNA 25h/v, UNA 26h/v, UNA 26h stal nierdzewna, UNA 27h 
1 Odwadniacz UNA 2.. 
1 Instrukcja monta�u 
 
UNA 2... z regulatorem typu Simplex 
1 Odwadniacz UNA 2... z regulatorem typu Simplex 
1 R�czny zawór odpowietrzaj�cy 
1 Instrukcja monta�u 
 
UNA 2... z d
wigni� podnoszenia pływaka 
1 Odwadniacz UNA 2... z zamontowan� d�wigni� podnoszenia pływaka 
1 rami� d�wigni  
1 Instrukcja monta�u  
 
4.2. Opis produktów UNA 2... 
 
UNA 2.. to odwadniacze z pływakiem kulistym i zaworem z zawieradłem kulkowym. Odwadniacze te 
pracuj� we wszystkich stanach instalacji. Z uwagi na swój sposób działania nie zale�ny od 
przeciwci�nienia.  
Odwadniacze UNA 2.. składaj� si� z korpusu z przykr�con� do niego pokryw� oraz mechanizmu 
steruj�cego. 
Dost�pne s� dwa rodzaje wewn�trznych mechanizmów sterowania: 
Simplex - mechanizm sterowany pływakiem, specjalnie przystosowany do pracy z zimnym 
kondensatem i par� przegrzan�, 
Duplex - mechanizm sterowany pływakiem, wyposa�ony w zawór do automatycznego odpowietrzania, 
stosowany w instalacjach  pary nasyconej. 
 
Dodatkowe opcje: 
pokrywa wziernikowa z wbudowanym szklanym wska�nikiem poziomu kondensatu (UNA 23, PN 16) 
 
Zalety odwadniaczy UNA 2...: 
• odpowiednie do du�ych przepływów kondensatu, 
• uszczelnienie bezazbestowe (grafit/CrNi), 
• mo�liwo�� monta�u urz�dzenia na ruroci�gu poziomym (H) lub pionowym (V). 
 
4.3. Zasada działania odwadniaczy UNA 2... 
 
Zawór z zawieradłem kulowym jest sterowany pływakiem w zale�no�ci od  poziomu napływaj�cego 
kondensatu do odwadniacza. Maksymalny przepływ przez całkowicie otwarty zawór zale�y od pola 
przekroju poprzecznego dyszy. Maksymalne dopuszczalne ci�nienie ró�nicowe regulatora jest funkcj� 
pola przekroju poprzecznego dyszy oraz g�sto�ci usuwanego kondensatu. Dost�pne s� ró�ne typy 
dysz, które w nast�pstwie czasu mog� by� zmieniane. Podczas rozruchu i pracy ci�głej instalacji pary 
nasyconej odwadniacze pływakowe wyposa�one s� w regulator typu Duplex, co umo�liwia 
automatyczne odpowietrzenie tej instalacji w zale�no�ci od temperatury. 
 
5. KONSTRUKCJA 
 
UNA 23 h, UNA 25h, UNA 26h, UNA 26h stal nierdzewna, UNA 27h: 
do monta�u na ruroci�gu poziomym 
 
UNA 23v, UNA 25v, UNA 26v: 
do monta�u na ruroci�gu pionowym  
 
UNA 23h, UNA 23v: 
z pokryw� wziernikow� 
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6. DANE TECHNICZNE 
 
6.1. Typy dysz 
 
UNA 23h/v, UNA 25h/v, UNA 26h/v, UNA 27h 

Dysza (O) 
(typ siedziska) 

Max. dopuszczalne 
ci�nienie ró�nicowe 1) 2) 

PMX [bar] 

UNA 
23h/v 

UNA 25h/v 
UNA 26h/v 

UNA 26h stal nierdzewna 
UNA 27h 

O 2  2 • •  
O 4 4 • •  
O 8 8 • •  

O 13 13 • •  
O 16 16   • 
O 22 22  •  
O 28 28   • 
O 32 32  •  
O 45 45   • 

1) Zwró� uwag� na współzale�no�� ci�nienie / temperatura 
2) Ci�nienie kondensatu przed odwadniaczem minus ci�nienie kondensatu za odwadniaczem 
 
6.2. Współzale�no�� ci�nienia i temperatury 
 
Współzale�no�� ci�nienie/temperatura *) UNA 23 h/v, PN 16 
Materiał korpusu  	eliwo szare EN-JL 1040 (GG-25) 
�rednica nominalna (DN) [mm] 15, 20, 25, 40, 50 
Przył�cze  Kołnierzowe wg EN 1092-2, forma B 
Maks. ci�nienie robocze PMA [barg] 16 11.2 9.6 
Temp. TMA przy PMA [0C] 120 250 300 
 
Współzale�no�� ci�nienie/temperatura *) UNA 25 h/v, PN 40 
Materiał korpusu  	eliwo sferoidalne EN-JS 1025 (GGG-40.3) 
�rednica nominalna (DN) [mm] 15, 20, 25, 40, 50 
Przył�cze  Kołnierzowe wg DIN 2545, forma C, PN 40 
Maks. ci�nienie robocze PMA [barg] 38 32 25 
Temp. TMA przy PMA [0C] 120 250 300 
 
Współzale�no�� ci�nienie/temperatura *) UNA 26 h, PN 40 
Materiał korpusu  Stal kuta 1.0460 (C 22.8) / ASTM A 105 
�rednica nominalna (DN) [mm] 15, 20, 25 
Przył�cze  Kołnierzowe wg DIN 2545, forma C PN 40 

ASME Class 300 
Gniazda gwintowane BSP lub NPT 
Ko�cówki do spawania, gniazdo do spawania 

Maks. ci�nienie robocze PMA [barg] 40 32 21 
Temp. TMA przy PMA [0C] 120 250 400 
 
Współzale�no�� ci�nienie/temperatura *) UNA 26 h, PN 40 
Materiał korpusu  Staliwo 1.0619 (GS-C 25) 
�rednica nominalna (DN) [mm] 40, 50 
Przył�cze  Kołnierzowe DIN 2545 PN40, ASME Class 300 

Gniazda gwintowane BSP lub NPT 
Ko�cówki do spawania, gniazda do spawania 

Maks. ci�nienie robocze PMA [barg] 33 26 21 
Temp. TMA przy PMA [0C] 120 250 400 
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Współzale�no�� ci�nienie/temperatura *) UNA 26 h, kołnierze wg Class 150 
Materiał korpusu  Stal kuta 1.0460 (C 22.8) / ASTM A 105 DN 15, 20, 25 

Staliwo 1.0619 (GS-C 25) DN 40, 50 
�rednica nominalna (DN) [mm] 15, 20, 25, 40, 50 
Przył�cze  Kołnierzowe DIN 2545 PN40, ASME Class 300 

Gniazda gwintowane BSP lub NPT 
Ko�cówki do spawania, gniazda do spawania 

Maks. ci�nienie robocze PMA [barg] 16.9 12.1 6.5 
Temp. TMA przy PMA [0C] 120 250 400 
 
Współzale�no�� ci�nienie/temperatura *) UNA 26 v, PN40 
Materiał korpusu  Staliwo 1.0619 (GS-C 25)  
�rednica nominalna (DN) [mm] 15, 20, 25, 40, 50 
Przył�cze  Kołnierzowe DIN 2545 PN40 
Maks. ci�nienie robocze PMA [barg] 33 26 21 
Temp. TMA przy PMA [0C] 120 250 400 
 
Współzale�no�� ci�nienie/temperatura *) UNA 26 h stal nierdzewna, PN40 
Materiał korpusu  Stal nierdzewna 1.4408 (X9 CrNi Mo 18 10)  
�rednica nominalna (DN) [mm] 15, 20, 25, 40, 50 
Przył�cze  Kołnierzowe DIN 2546 (BS 4504) PN40 

Kołnierzowe ANSI 150, 300, 400, 600 RF 
Gniazda gwintowane BSP lub NPT 
Gniazda do spawania 
Ko�cówki do spawania wg DIN 3239 

Maks. ci�nienie robocze PMA [barg] 40 35 33 32 28 
Temp. TMA przy PMA [0C] 20 100 200 250 300 
 
Współzale�no�� ci�nienie/temperatura *) UNA 27 h, PN63 
Materiał korpusu  Staliwo 1.5419  (GS 22Mo4) 
�rednica nominalna (DN) [mm] 25, 40, 50 
Przył�cze  Kołnierzowe DIN 2546 (BS 4504) PN63 

Kołnierzowe ANSI B 16.5 (BS 1560) 300, 400, 600 RF 
Gniazda do spawania 
Ko�cówki do spawania wg DIN 3239-2R3 forma 22 

Max. ci�nienie robocze PMA [barg] 63 56 47 45 
Temp. TMA przy PMA [0C] 250 300 400 450 
 
6.3. Odporno�� na korozj� 
 
Je�li odwadniacz został zastosowany zgodnie z przeznaczeniem to element roboczy nie zostanie 
naruszony przez korozj�. 
 
6.4. Tabliczka znamionowa 
 
Typ odwadniacza i warto�ci znamionowe wg EN 19 i EN ISO 26652 s� wypisane na tabliczce 
znamionowej i korpusie odwadniacza / pokrywie. 
 
Typ odwadniacza UNA 2..h:  monta� na ruroci�gu poziomym 

UNA 2..v:  monta� na ruroci�gu pionowym 
SIMPLEX / DUPLEX:   typ regulatora  
Dodatkowo “P”:    z kul� wykonan� z NBR (max. 40 0C) 
Dodatkowo „R”:    z wewn�trzn� rurk� odpowietrzaj�c� 
Dysza:     typ dyszy 

Stempel na tabliczce znamionowej 
00
4

 oznacza rok produkcji i kwartał, w tym przypadku 4-ty kwartał 

2000 roku. 
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7. MONTA� 
 
Kierunek przepływu czynnika przez odwadniacz, jaki musi by� zachowany dla jego poprawnej pracy, 
wskazany jest strzałk� naniesion� na korpusie odwadniacza. Odwadniacz musi by� zamontowany w 
prawidłowym poło�eniu tzn. w takim, aby tabliczka znamionowa przymocowana do korpusu była 
skierowana w gór�. 
 
7.1. Odwadniacze z przył�czem kołnierzowym 
 
1. Odwadniacz musi by� zamontowany w prawidłowej pozycji. Tabliczka znamionowa B musi by� 

skierowana w gór�. 
2. Strzałka naniesiona na korpusie odwadniacza musi wskazywa� kierunek przepływu czynnika 

przez odwadniacz. 
3. Trzeba uwzgl�dni� przestrze� niezb�dn� do swobodnego otwarcia odwadniacza. Do demonta�u i 

monta�u pokrywy J lub V C minimalna przestrze� powinna by� nie mniejsza ni� 130 mm (dla DN 
15-25) lub 200 mm (dla DN 40,50). 

4. Zdj�� plastikowe za�lepki otworów przelotowych kołnierzy. S� one stosowane tylko przy 
transporcie, w celu zabezpieczenia przed zniszczeniem i zanieczyszczeniem cz��ci 
wewn�trznych odwadniacza. 

5. Wyczy�ci� powierzchnie przylg obu kołnierzy. 
6. Zamontowa� odwadniacz. 
 
7.2. Odwadniacze z gniazdami gwintowanymi 
 
1. Odwadniacz musi by� zamontowany w prawidłowej pozycji. Tabliczka znamionowa B musi by� 

skierowana w gór�. 
2. Strzałka naniesiona na korpusie odwadniacza musi wskazywa� kierunek przepływu czynnika 

przez odwadniacz. 
3. Trzeba uwzgl�dni� przestrze� niezb�dn� do swobodnego otwarcia odwadniacza. Do demonta�u i 

monta�u pokrywy J lub V C minimalna przestrze� powinna by� nie mniejsza ni� 130 mm (dla DN 
15-25) lub 200 mm (dla DN 40,50). 

4. Zdj�� plastikowe za�lepki. S� one stosowane tylko przy transporcie, w celu zabezpieczenia przed 
zniszczeniem i zanieczyszczeniem cz��ci wewn�trznych odwadniacza. 

5. Wyczy�ci� gwinty gniazd gwintowanych. 
6. Zamontowa� odwadniacz. 
 
7.3. Odwadniacze z gniazdami do spawania 
 
1. Odwadniacz musi by� zamontowany w prawidłowej pozycji. Tabliczka znamionowa B musi by� 

skierowana w gór�. 
2. Strzałka naniesiona na korpusie odwadniacza musi wskazywa� kierunek przepływu czynnika 

przez odwadniacz. 
3. Trzeba uwzgl�dni� przestrze� niezb�dn� do swobodnego otwarcia odwadniacza. Do demonta�u i 

monta�u pokrywy J lub V C minimalna przestrze� powinna by� nie mniejsza ni� 130 mm (dla DN 
15-25) lub 200 mm (dla DN 40,50). 

4. Zdj�� plastikowe za�lepki. S� one stosowane tylko przy transporcie, w celu zabezpieczenia przed 
zniszczeniem i zanieczyszczeniem cz��ci wewn�trznych odwadniacza. 

5. Wyczy�ci� gniazda do spawania. 
6. R�cznie przyspawa� odwadniacz spoin� łukow� (proces spawalniczy 111 i 141 zgodnie z ISO 

4063). 
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7.4. Odwadniacze z ko	cówkami do spawania 
 
1. Odwadniacz musi by� zamontowany w prawidłowej pozycji. Tabliczka znamionowa B musi by� 

skierowana w gór�. 
2. Strzałka naniesiona na korpusie odwadniacza musi wskazywa� kierunek przepływu czynnika 

przez odwadniacz. 
3. Trzeba uwzgl�dni� przestrze� niezb�dn� do swobodnego otwarcia odwadniacza. Do demonta�u i 

monta�u pokrywy J lub V C minimalna przestrze� powinna by� nie mniejsza ni� 130 mm (dla DN 
15-25) lub 200 mm (dla DN 40,50). 

4. Zdj�� plastikowe za�lepki. S� one stosowane tylko przy transporcie, w celu zabezpieczenia przed 
zniszczeniem i zanieczyszczeniem cz��ci wewn�trznych odwadniacza. 

5. Wyczy�ci� ko�cówki do spawania. 
6. Przyspawa� odwadniacz do ruroci�gu r�cznie, spoin� łukow� (proces spawalniczy 111 i 141 

zgodnie z ISO 4063) lub metod� spawania gazowego (proces spawalniczy 3 zgodnie z ISO 4063). 
 
UWAGA:  
Proces spawania odwadniaczy do ruroci�gów ci�nieniowych mo�e wykonywa� tylko i wył�cznie 
spawacz posiadaj�cy odpowiednie certyfikaty zgodne np. z EN 287-1. 
 
7.5. Obróbka cieplna spoin 
 
Obróbka cieplna spoin wymagana jest w zale�no�ci od materiału , np. dla 1.7335(13CrMo4-5) / A182-
F12 (materiał niestandardowy). 
 
7.6. Zawór odpowietrzaj�cy r�czny 
 
1. Usun�� za�lepki H. 
2. Wło�y� uszczelk� F, zamontowa� zawór E. 
3. Zamkn�� zawór odpowietrzaj�cy r�czny. 
 
7.7. Narz�dzia 
 
• Klucz A.F. 22 mm wg DIN 3113, forma B 
• Klucz dynamometryczny 20-120 Nm, wg DIN ISO 6789 
 
7.8. D
wignia r�czna podnoszenia pływaka (opcjonalnie) 
 
1. Wró� do notatki „NIEBEZPIECZE
STWO” na stronie 7. 
2. Usun�� za�lepki H. 
3. Zamontowa� d�wigni� I razem z uszczelk� F. Przył�czy� uchwyt d�wigni do pływaka i 

przytrzyma� cały zespół w pozycji pionowej. Warto�� momentu obrotowego zamieszczono w 
tabeli momentów obrotowych na str.15. 

 
8. ROZRUCH ODWADNIACZA 
 
UNA 23h/v, UNA 25h/v, UNA 26h/v, UNA 27h 
 
Upewni� si�, �e przył�cze kołnierzowe, zawór r�cznego odpowietrzenia i d�wignia podnoszenia 
pływaka s� odpowiednio dopasowane do odwadniacza i sprawdzi� szczelno�� odwadniacza. 
Je�li odwadniacz został zastosowany w nowej instalacji, która nie została przepłukana, to 
zanieczyszczenia mog� dosta� si� do wewn�trz odwadniacza. W takim przypadku niezb�dna b�dzie 
kontrola i – je�li b�dzie to niezb�dne – wyczyszczenie odwadniacza. 
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9. OBSŁUGA 
 
9.1. Zawór r�czny odpowietrzaj�cy 
 
1. Wró� do notatki w uwadze „NIEBEZPIECZE
STWO”  na stronie 7. 
2. Je�li jest to niezb�dne to otwórz zawór odpowietrzaj�cy r�czny . 
3. Po zako�czeniu procesu odpowietrzania zamknij zawór odpowietrzaj�cy r�czny. 
 
9.2. Dzwignia podnoszenia pływaka 
 
1. Wró� do notatki w uwadze „NIEBEZPIECZE
STWO” na stronie 7. 
2. Przymocowa� rami� do d�wigni podnoszenia pływaka I. Rys. 2. 
3. Obróci� d�wigni� podnoszenia pływaka I. zgodnie z kierunkiem strzałki odlanej na pokrywie 

J/V. 
4. Aby zamkn�� zawór i usun�� rami� nale�y odwróci� d�wigni� podnoszenia pływaka I. w 

kierunku przeciwnym do kierunku strzałki. 
 
10. KONSERWACJA 
 
Odwadniacze typu UNA  firmy GESTRA nie wymagaj� dodatkowych zabiegów konserwacyjnych. 
Jakkolwiek przy zastosowaniu takiego typu odwadniacza na nowym obiekcie, istnieje mo�liwo�� 
przetestowania i wyczyszczenia odwadniacza.. 
 
10.1. Sprawdzenie działania odwadniacza 
 
Przy u�yciu ultrad�wi�kowego członu pomiarowego VAPOPHONE mo�na sprawdzi� szczelno�� 
odwadniaczy UNA. W przypadku straty pary �ywej trzeba wyczy�ci� odwadniacz i je�li jest to 
konieczne, trzeba wymieni� mechanizm sterowania lub dysz� (element zamykaj�cy). 
 
10.2. Czyszczenie / wymiana mechanizmu sterowania 
 
1. Wró� do notatki w uwadze „NIEBEZPIECZE
STWO”  na stronie 7. 
2. Odkr�ci� �rub� mocuj�c� korpus A lub nakr�tk� sze�ciok�tn� P. zdj�� pokryw� J/V z korpusu O. 
3. Odkr�ci� �rub� z gniazdem sze�ciok�tnym K, wyci�gn�� mechanizm steruj�cy C lub G i dysz� L. 
4. Wymieni� jednostk� steruj�c� C lub G na now� lub dysz� L. 
5. Wyczy�ci� korpus, cz��ci wewn�trzne i wszystkie powierzchnie uszczelniaj�ce. 
6. Powierzchnie gwintów oraz siedziska elementu zamykaj�cego i pokrywy zabezpieczy� smarem 

termoodpornym. 
7. Wło�y� dysz� L, zamocowa� jednostk� steruj�c� C lub G i dokr�ci� �ruby K  naprzemiennie po 

przek�tnej (np. zastosowa� WINIX®2150). 
8. Wło�y� now� uszczelk� korpusu D. 
9. Zało�y� pokryw� na korpus. Dokr�ci� �ruby A lub nakr�tki sze�ciok�tne P naprzemiennie w kilku 

krokach zgodnie z warto�ci� momentu wskazanego w tabeli na stronie 15. 
 
10.3. Narz�dzia 
 

- Klucz A.F.17, 19, 22 i 24 mm wg DIN 3113, forma B. 
- Klucz do wkr�tów z sze�ciok�tnym gniazdem A.F. 5, 6, 10 mm wg ISO 2936 
- Klucz dynamometryczny 10-60 Nm, 60-120 Nm; DIN ISO 6789. 
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10.4. Czyszczenie / wymiana pokrywy wziernikowej 
 
1. Wró� do notatki w uwadze „NIEBEZPIECZE
STWO”  na stronie 7. 
2. Odkr�ci� �rub� z łbem walcowym sze�ciok�tnym R. zdj�� kołnierz S z korpusu V. 
3. Zdemontowa� i wyczy�ci� szklany wska�nik poziomu kondensatu U w odwadniaczu. 
4. Ponownie zamontowa� wska�nik poziomu kondensatu U i w przypadku zu�ycia lub uszkodzenia 

wymieni� uszczelk� T. 
5. Wyczy�ci� wszystkie powierzchnie uszczelniaj�ce. 
6. Nało�y� smar termoodporny na powierzchnie gwintów i powierzchnie przylg kołnierzy (np. 

zastosowa� WINIX®2150). 
7. Nało�y� uszczelk� T i poziomowskaz kondensatu U. Zamontowa� kołnierze S i dokr�ci� �ruby R  

równomiernie po przek�tnej. Warto�ci momentów dokr�cenia �rub zamieszczono w tabeli na 
stronie 15. 

 
UWAGA: 
Nie wolno zmienia� nastawy fabrycznej mieszka (element termostatyczny). Je�eli nastawa jest inna 
ni� fabryczna to trzeba przywróci� nastaw� fabryczn�. Je�li pływak jest opuszczony to długo��  
mieszka 1 powinna by� nast�puj�ca: 
 

TYP �rednica 
nominalna 

Konstrukcja Długo�� 
mieszka (1) 

DN15-25 Regulator do 13bar (mi�kkie uszczelnienie) 34.5 mm 
DN15-25 Regulator do 32bar (twarde uszczelnienie) 32.0 mm 

UNA 23h/v, UNA 
25h/v 
UNA 26h/v, UNA 
26h stal nierdzewna 

DN40-50 Regulator od 2 do 32bar 34.5 mm 

DN 15-25 Regulator od 16 do 45bar 32.0 mm UNA 27h 
DN 40,50 Regulator od 16 do 45bar 51.5 mm 

 

 
 

Rys. 5 
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10.5. Tabela momentów obrotowych 
 
Oznaczenie Moment obrotowy Nm 

UNA 23 h/v UNA 25 h/v 
UNA 26 h/v 

UNA 26 h  
stal 
nierdzewna 

UNA 27 h Pozycja 

DN 
15-25 

DN 
40, 50 

DN 
15-25 

DN 
40, 50 

DN 
15-25 

DN 
40, 50 

DN25 DN 
40,50 

�ruba z łbem sze�ciok�tnym A 401)  601)  60    
R�czny zawór odpowietrzaj�cy E 75 75 75 75 140 140 140 140 
Korek, za�lepka H 75 75 75 75 140 140 140 140 
D�wignia podnoszenia pływaka I 75 75 75 75 140 140 170 170 
�ruba z łbem sze�ciok�tnym K 5 10 5 10 5 10 5 10 
Dysza L       180 240 
Nakr�tka sze�ciok�tna P 402) 75 602) 115  180 115 115 
�ruba z łbem sze�ciok�tnym R 15 15       
1) UNA..h – monta� na ruroci�gu poziomym 
2) UNA..v – monta� na ruroci�gu pionowym 
 
11. CZ��CI ZAMIENNE 
 

11.1. Lista cz��ci zamiennych odwadniaczy UNA23h/v, UNA25h/v, UNA26h/v, UNA27h 
 

Nr. katalogowy Nr. katalogowy Pozycja Oznaczenie DN 15-25 DN 40-50 
D Uszczelka korpusu 1) (grafit/CrNi)  560 491 560 492 
F Uszczelka 1) 17x23  560 486 560 486 
T Uszczelka wziernika 2)  (grafit/CrNi)  560 487 560 488 

U T Wziernik z uszczelk�  560 481 560 480 
M Uszczelka siedziska 1) (grafit/CrNi)  560 489 560 490 

Dysza 2 560 073 560 088 
Dysza 4 560 074 560 089 
Dysza 8  560 075 560 090 
Dysza 13 560 076 560 091 
Dysza 22 560 077 560 092 

G 
L 
M 
K 
D 

 Regulator Duplex, komplet 

Dysza 32 560 078 560 093 
Dysza 2 560 067 560 082 
Dysza 4 560 068 560 083 
Dysza 8  560 069 560 084 
Dysza 13 560 070 560 085 
Dysza 22 560 071 560 086 

C 
L 
M 
K 
D 

Regulator SIMPLEX, komplet 

Dysza 32 560 072 560 087 
C M K 

D 
Regulator SIMPLEX, komplet bez dyszy  560 079 560 094 

 
G M K 

D 
Regulator DUPLEX do 13 bar, komplet 
bez dyszy 

 560 080 560 095 

G M K 
D 

Regulator DUPLEX  powy�ej 13bar, 
komplet bez dyszy 

 560 081 560 096 

Dysza 2 560 040 560 046 
Dysza 4 560 041 560 047 
Dysza 8  560 042 560 048 
Dysza 13 560 043 560 049 
Dysza 22 560 044 560 050 

L M K Dysza, komplet bez regulatora 

Dysza 32 560 045 560 051 
E F Zawór odpowietrzaj�cy r�czny z uszczelk�  560 058 

1) Minimalne zamówienie 20 sztuk 
2) Minimalne zamówienie 10 sztuk. W przypadku mniejszej ilo�ci podanej w zamówieniu prosimy o 
kontakt z lokalnym przedstawicielem firmy GESTRA Polonia.  
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11.2. Lista cz��ci zamiennych odwadniacza UNA26h stal nierdzewna 
 
Pozycja Oznaczenie  Nr. katalogowy Nr. katalogowy 
   DN 15-25 DN 40-50 

D Uszczelka korpusu 1) (grafit/CrNi)  560491 560 492 
F Uszczelka 1) 17x23  560 514 560 514 
M Uszczelka siedziska 1)  (grafit/CrNi)  560489 560 490 

Dysza 2 560 394 560 388 
Dysza 4 560 395 560 389 
Dysza 8  560 396 560 390 
Dysza 13 560 397 560 391 
Dysza 22 560 398 560 392 

G 
L 
M 
K 
D 

 Regulator Duplex, komplet 

Dysza 32 560 399 560 393 
Dysza 2 560 097 560 104 
Dysza 4 560 098 560 105 
Dysza 8  560 099 560 106 
Dysza 13 560 100 560 107 
Dysza 22 560 101 560 108 

C 
L 
M 
K 
D 

Regulator SIMPLEX, komplet 

Dysza 32 560 102 560 109 
C M K 

D 
Regulator SIMPLEX, komplet bez dyszy  560 103 560 110 

 
G M K 

D 
Regulator DUPLEX do 13 bar, komplet 
bez dyszy 

 560 401 560 403 

G M K 
D 

Regulator DUPLEX  powy�ej 13bar, 
komplet bez dyszy 

 560 400 560 402 

Dysza 2 560 111 560 117 
Dysza 4 560 112 560 118 
Dysza 8  560 113 560 119 
Dysza 13 560 114 560 120 
Dysza 22 560 115 560 121 

L M K Dysza, komplet bez regulatora 

Dysza 32 560 116 560 122 
E F Zawór odpowietrzaj�cy r�czny z uszczelk�  560 125 

1) Minimalne zamówienie 20 sztuk 
2) Minimalne zamówienie 10 sztuk. W przypadku mniejszej ilo�ci podanej w zamówieniu prosimy o 
kontakt z lokalnym przedstawicielem firmy GESTRA Polonia. 
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11.3. Lista cz��ci zamiennych odwadniacza UNA27h 
 
Pozycja Oznaczenie  Nr. katalogowy Nr. katalogowy 
   DN 15-25 DN 40-50 

D Uszczelka korpusu 1) (grafit/CrNi)  522 247 522 248 
F Uszczelka 1) 17x23  560 514 560 514 

Dysza 16 560 376 560 379 
Dysza 28 560 377 560 380 

G L M 
K D 

Regulator Duplex, komplet 

Dysza 45 560 378 560 381 
Dysza 16 560 370 560 373 
Dysza 28 560 371 560 374 

C L M K 
D 

Regulator SIMPLEX, komplet 

Dysza 45 560 372 560 375 
C M K 

D 
Regulator SIMPLEX, komplet bez dyszy  560 366 560 368 

 
G K D Regulator DUPLEX, komplet bez dyszy  560 367 560 369 

Dysza 16 560 384 560 387 
Dysza 28 560 383 560 386 

L M K Dysza, komplet bez regulatora 

Dysza 45 560 382 560 385 
X Zawór zwrotny  560 406 560 407 

E F Zawór odpowietrzaj�cy r�czny z uszczelk�  560 058 
1) Minimalne zamówienie 10 sztuk. W przypadku mniejszej ilo�ci podanej w zamówieniu prosimy o 
kontakt z lokalnym przedstawicielem firmy GESTRA Polonia. 

 
 
12. ZAŁ�CZNIK 
 
12.1. Deklaracja zgodno�ci z CE  
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