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Instrukcja instalacji i obstugi

Szybkodziatajacy zawdr odmulajacy PA46, PA47, MPA 46, MPA 47
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Wazne informacje

Wykorzystanie zgodnie z przeznaczeniem

PA46, PA47, MPA46, MPA47:
Nalezy stosowal jako szybkodziatajace zawory odmulajace dla usuwania z kottéw parowych wody kottowej zawierajacej
nagromadzone niemetaliczne osady, w zakresie dopuszczalnych ci$nien i temperatur.

Czynnikiem sterujgcym sitownikami membranowymi zaworéw MPA moze byc¢ tylko sprezone powietrze (w

temperaturze

pokojowej) lub woda pod cisnieniem (w temperaturze pokojowej) o parametrach zgodnych ze specyfikacjg.
Zastosowanie w otoczeniu potencjalnie zagrozonym wybuchem jak sklasyfikowano zgodnie z Aneksem | Dyrektywy ATEX
94/9/WE.

Uwagi dotyczace bezpieczenstwa

Urzadzenie moze by¢ instalowane i uruchamiane jedynie przez kwalifikowany i odpowiedzialny personel.

Prace zwigzane z wymiang i naprawami moga by¢ wykonywane jedynie przez wykwalifikowany personel, ktéry posiada
odpowiednie przeszkolenie i osiggnat wiasciwy stopien kompetencji.

Niebezpieczenstwa
Zawor jest podczas pracy pod cisnieniem.
Przy poluzowaniu przytaczy kotnierzowych, uszczelnionych korkéw lub dtawnicy moze doj$¢é do wycieku goracej wody lub

pary.

Przed demontazem lub rozpoczeciem prac obstugowo-naprawczych upewnij sie, ze system jest rozprezony (bez
ci$nienia).

Zamknij zawory odcinajgce przed i za zaworem odmulajacym.

Nalezy rowniez rozprezy¢ rure doprowadzajgcq czynnik sterujacy.

Zawor podczas pracy na instalacji staje sie goracy.
To stwarza niebezpieczenstwo poparzenia dfoni i rak.
Przed demontazem lub rozpoczeciem prac obstugowo-naprawczych upewnij sie, ze zawér jest chtodny.

Ryzyko oparzenia catego ciafa.

Przed rozpoczeciem jakichkolwiek prac obstugowo-naprawczych zaworu Ilub przed poluzowaniem przytaczy
kotnierzowych, nakretek dtawnicy czy uszczelnionych korkéw upewnij sie ze wszystkie podtaczone instalacje sg bez
ci$nienia (zero bar) i s chtodzone do temperatury pokojowej (20°C).

Podczas pracy poruszajace sie czesci wewnetrzne zaworu mogg zakleszczy¢ czyje$ rece lub palce (niebezpieczenstwo
uszkodzenia ciata). Nie dotykaj zaworu podczas pracy. Zawory odmulajagce MPA46 i MPA47 sg regulowane w funkcji
czasu i mogq otwierac sie i zamykac niespodziewanie.

Ostre krawedzie czesci wewnetrznych stwarzajg niebezpieczenstwo skaleczenia dla rak. Zawsze uzywaj rekawic
przemystowych kiedy wymieniasz uszczelnienia zaworu, jego siedzisko lub grzyb.

Klasyfikacja zgodnie z Artykutem 9 Dyrektywy Cisnieniowej 97/23/WE

Klasyfikacja zgodnie z Zatacznikiem 1 Dyrektywy ATEX 94/9/WE

Wp PA 48, PA 47 MPA 46, MPA 47 Tvp PA 46, PA 47 MPA 46, MPA 47
Czynnik Gaz, para Ciecz (Gaz, para Ciecz Grupa urzadzen L i
" Kategoria urzadzen 2 2
Grupa czynnik 1 2 1 2 1 2 1 2 - —
Potencjalne zagrozenie
Zastosowanie nie tak nie tak nie tak nie tak wybuchem (1999/92/EC) 12,21, 22 1,2,21,22
Znak ie CE

- - - z::k;x::i':,;x CE&n2GDcx CE@n26Dcx

Srednica nominalna DN
Typ PN CLASS - - Zn Urzadzenie jako takie nie wytwarza nadmiernie wysokich temperatur

Wykluczenie zgodnie z art. 3.3 Kategoria | powierzchni. Uzytkownik musi braé pod uwage czy przeplywajacy
MPA 45 CL 150 20 25 32 40. 50 czynnik nie powoduje nadmiernie wysokich temperatur powierzchni,
MPA 486 CL 300 20, 25, 32 40, 50
MPA 46 PN 40 20, 25, 32 40, 50
MPA 47 CL 400 25 40, 50
MPA 47 PN 63 25 40, 50
PA 46 CL 150 20, 25, 32, 40, 50
PA 46 CL 300 20, 25, 32 40, 50
PA 46 PN 40 20, 25, 32 40, 50
PA 47 CL 400 25 40, 50
PA 47 PN 63 25 40, 50
Znakowanie CE nie C€ o525
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Uwagi objasniajace
Zakres dostawy

PA46 - 1 Zawor odmulajgcy PA46, 1 Dzwignia reczna, 1 Instrukcja obstugi

PA47 - 1 Zawor odmulajacy PA47, 1 Dzwignia reczna, 1 Instrukcja obstugi

MPA46 - 1 Zawér odmulajacy MPA46, 1 Instrukcja obstugi

MPA47 - 1 Zawér odmulajacy MPA47, 1 Instrukcja obstugi

Zestaw modernizujacy dla PA46 i PA47 — 1 Sitownik membranowy, 1 Dysk dystansowy, 1 Instrukcja obstugi

Dzwignia reczna dla pracy awaryjnej — 1 DZwignia reczna, 1 Gtowica rozwidlona G10x20,DIN71752, 1 Nakretka z tbem 6kt.
Czesci zamienne — 1 Zestaw zgodnie z listg cze$ci zamiennych

Specyfikacja

Zawoér odmulajacy dla recznego lub programowanego-automatycznego usuwania osadéw z kottéw w instalacjach lgdowych i
morskich, szczegdlnie jezeli jest to instalacja pracujgca bez stalego nadzoru zgodnie z TRD604. Osady powstajace na skutek
zageszczania sie wody kottowej, gromadza sie na dnie kotfa i s usuwane z kotta za pomoca zaworéw PA i MPA. Zawory te
zapewniajg krotki spust w regularnych interwatach, tak aby jak najskuteczniej usunaé gromadzace sie osady i muty.

- PA46 i PA47 — konstrukcje wymagajace obstugi recznej (mogg zostac rozbudowane o sitownik membranowy)

- MPA46 i MPA47 — wyposazone w siftownik membranowy na sprezone powietrze lub wode pod ci$nieniem

Funkcja

Zawory odmulajace PA46 i PA47 obstugiwane sg recznie za pomocg dzwigni. Sita nacisku na dzwignie powoduje odsuniecie
obcigzonego sprezyng grzyba zawodu od jego siedziska. Duza powierzchnia przekroju dyszy powoduje powstanie efektu
ssania, zapewniajacego krétkotrwaty duzy przeptyw wody, ktéry zapewnia odprowadzenie osadéw i mutéw do (jezeli jest
zainstalowany) schtadzacza mieszajacego (zbiornik i schtadzacz odmulin). Dla zapewnienia wlasciwego odprowadzenia osadow
zawoér musi by¢ w petni otwarty przez ok. 2 sekundy (zapewnia sie w ten sposéb kréotkotrwate i efektywne odmulanie kotta).

Zawory odmulajace MPA46 i MPA47 napedzane sa za pomocq sitownikéw membranowych. Sita nacisku wytwarzana przez
sitownik membranowy powoduje odsuniecie obcigzonego sprezyna grzyba zawodu od jego siedziska. Duza powierzchnia
przekroju dyszy powoduje powstanie efektu ssania, zapewniajacego krotkotrwaty duzy przeptyw wody, ktéry zapewnia
odprowadzenie osadéw i mutéw do (jezeli jest zainstalowany) schtadzacza mieszajacego (zbiornik i schtadzacz odmulin).
Czynnikami sterujacymi pracg zaworu moga by¢ sprezone powietrze (w temperaturze pokojowej) lub woda pod cisnieniem (w
temperaturze pokojowej) o parametrach podanych w dalszej czesci instrukcji.

Proces odmulania kotta czyli czas w ktérym zawér odmulajacy jest otwarty powinien trwaé ok. 2 sekund. Okres w ktorym
zawor powinien by¢ zamkniety i czestotliwo$¢ jego otwaré musi zosta¢ okreslony w funkcji wielkosci i wydajnosci kotta.
Zalecamy aby ok. 10 procent catkowitej iloSci wody, ktéra z kotta musi zostaé odprowadzona (odsalanie i odmulanie) dla
zapewnienia jej wtasciwej jakosci, byto odprowadzane w postaci odmulin.

Czas trwania i czestotliwos¢ odmulania musza by¢ okreslone indywidualnie przez uzytkownika jako funkcja wielkosci i
wydajnosci kotta, jakosci wody kottowej oraz obcigzenia kotta.

Dane techniczne

Przyfacza

(M)PA 46 — standard: kotnierze zgodnie z DIN, PN40; na zapytanie: kotnierze zgodnie z Class 150, 300,
krdocce do spawania wg DIN i ASME, mufy do spawania wg DIN i ASME

(M)PA 47 — standard: kotnierze zgodnie z DIN, PN63; na zapytanie: kotnierze zgodnie z Class 400,

krécce do spawania wg DIN i ASME, mufy do spawania wg DIN i ASME

Zakres ci$nien nominalnych

(M)PA 46 - EN-PN 40 Class 150, 300

(M)PA 47 - EN-PN 63 Class 400

Materiaty

Specyfikacja DIN EN DIN ASTM
Korpus P250GH (1.0460) C22.8 (1.0460) A105
Nakretka dfawnicy P250GH (1.0460) C22.8 (1.0460) A105
Korek uszczelniajacy 42CrMo4 (1.7225) A193B7

Uszczelka

X5CrNi18-10 (1.4301)

X5CrNi18-10 (1.4301)

Siedzisko, utwardzane

X46Cri3 (1.4034)

X46Cr13 (1.4034)

Grzyb, utwardzany

X39CrMo17-1 (1.4122)

X35CrMo17 (1.4122)

Sprezyny talerzowe

51Crv4 (1.8159)

50CrV4 (1.8159)

Sprezyny kompresyjne DIN EN 10270-1-SH DIN 17223-C
Sitownik membranowy Stw 23 (1.0334)
Uszczelnienie dtawnicy PTFE-silk

www.armaterm.pl
tel./fax 061 8488 431
tel. 0506 110 005
e-mail: biuro@armaterm .pl



PA 46, PA 47, MPA 46, MPA 47 Strona 4/ 12

| Membrana sitownika | EPDM
Wspoitzaleznosc¢ cisnienie/temperatura
Zgodnie z EN 1092-1 dla 1.0460 wg PED i AD2000 lub A105 wg PED
. L Maks. cisnienie [bar] przy t= Czynnik [ Cisnienie
Wspoizaleznos¢ wedtu N "
. . 100 °C| 200 °C |300 °C ts/p max| regulacii |reguiaci ,
PN 40 1.0460 EN 1092-1 373 | 302 | 258 | 234/29
PN 40 A105 EN 1092-1 40 379 33.5 | 246/36 | woda lub
{M}PA 46 sprezone
Class 150 A105| ASME B16.34 | 17.7 14.0 10.2 | 198/14 powietrz Maks.
8bar
Class 300 A105| ASME B16.34| 464 439 389 | 254/41 | ©
PN 83 1.04860 EN 1092-1 588 | 476 | 406 | 257/44
(M)PA 47 [ PN 63 A105 EN 1092-1 63 506 527 | 271/55
Class 400 A105| ASME B16.34| 618 | 584 517 | 270/54

Odpornos¢ korozyjna.
Jezeli urzadzenie bedzie wykorzystywane zgodnie z przeznaczeniem jego bezpieczna praca nie jest zagrozona korozjq.
Wymiarowanie

Korpus nie moze by¢ narazony na gwaltowne wzrosty cisnienia. Wymiarowanie pod katem oddziatywania korozyjnego
odzwierciedla najnowsze osiggniecia technologii.

Tabliczka znamionowa / Znakowanie

Zgodnie z EN19 tabliczka znamionowa i korpus pokazujg typ zaworu i konstrukcje:
- okreslenie typu PA46, PA47 konstrukcja z dzwignia
MPA46, MPA47 konstrukcja z sitownikiem membranowym

- znakowanie wg ATEX  Znakowanie C€ & 112G/Dc X
- znak na korpusie no. 4/04 oznacza kwartat i rok produkcji (tu 4-ty kwartat 2004)

Litera kodowa M
dla sitownika
membranowego

S

MADE BY GESTRA C |E 0525

Znakowanie CE
jezeli wymagane

Srednica nominalna )
Typ urzadzenia

|
L 1PA 47
DN[__ |

MADE BY GESTRA C€oss

Kierunek przeptywu

Cisnienie czynnika sterujacego dla MPA46 i MPA47
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Wykres wydajnosci dla PA46, PA47, MPA46, MPA47

Obliczen ilosci wody kottowej, ktérg nalezy odprowadzié¢
przeprowadza sie zgodnie z ponizszym wzorem:

A=Q-S

K-8
Przewodnos$¢ wody zasilajacej S [uS/cm]
Dopuszczalna przewodno$¢ wody kottowej K [uS/cm]

Wydajnos$¢ kotta Q [kg/h]
llo$¢ wody ktoérg nalezy odprowadzi¢: A [kg/h]

Przyktad

Przewodno$¢ wody zasilajacej 100 [uS/cm]

Dopuszczalna przewodno$¢ wody kottowej 4000 [uS/cm]
Wydajnos$¢ kotta 2000 [kg/h]

llo$¢ wody ktoérg nalezy odprowadzi¢ 51 kg/h

Z czego: Odsalanie (90%) 46 kg/h, Odmulanie (10%) 5 kg/h
llo$¢ odmulin na dobe: 24h x 5kg/h = 120 kg

Z wykresu obok:

Dla ci$nienia w kotle 25 barg

llo$¢ odmulin odprowadzanych przez zaw6r DN32 = 2,5 kg/s

llo$¢ 2 sekundowych cykli odmulajacych na dobe:
120 kg : 2,5 kg/s : 2s/cykl = 24 cykle.dobe

Zaw6r odmulajacy DN32 powinien byé uruchamiany na
2 sekundy co 1 godzine

Konstrukcja MPA 46 i MPA 47
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Klucz

A Dzwignia blokujaca P Sprezyna dociskowa

B Ostona montazowa Q Kotek kontrolny

C Otwor kontrolny R Kotek ci$nieniowy

D Grzyb z wrzecionem S Zawleczka 2.5 x40, 1SO1234

E Tabliczka znamionowa T Widetki G10x20 DIN71752

F Uszczelka D38x44 (DN20-32), D52x60 (DN40-50) U Sruba centrujgca

G Korek uszczelniajacy \% Plytka

H Siedzisko zaworu w Sruba z tbem 6-kt M10 x 200, 1SO 4014

| Korpus zaworu X Dysk dystansowy

J Element prowadzacy Y Sitownik membranowy

K Uszczelnienie dtawnicy 14x28x7 Z Przytacze gwintowe 3/8” dla czynnika sterujacego
L Pierscien czyszczacy 1 Dzwignia dla PA46, PA 47

M Pierscien ci$nieniowy 2 Dzwignia pracy awaryjnej dla MPA46, MPA47
N Sprezyna talerzowa (15 szt.) 3 Element podtrzymujacy dzwignig

0 Nakretka 4 Sruba 6-kt dla widetek M10 x 25, ISP 4017
Montaz

Niebezpieczenstwo

Ryzyko $mierci, powaznych obrazen ciata, fizycznego zniszczenia spowodowanego przez czynniki wybuchowe!
Jezeli urzadzenie jest elektrycznie izolowane i instalowane pomiedzy kotnierzami, moga tworzy¢ sie tadunki elektrostatyczne.
Przy uzyciu urzadzenia w strefie zagrozonej wybuchem upewnij sie ze tadunki elektrostatyczne sg odprowadzane (uziemienie).

PA46, PA47, MPA46, MPA47

Zawory odmulajace moga by¢ instalowane a rurociggach poziomych lub pionowych. Dzwignia w PA46 i PA47 oraz dzwignia
awaryjna MPA 46 i MPA47 muszg mie¢ swobode ruchu.
. Dla przeciwdziatania uderzeniom wodnym nalezy utozy¢ rurocigg za zaworem odmulajacym w taki sposéb aby miata
nieznaczny spadek lub oprdzniaj rure przed rozpoczeciem procesu odmulania
e  Dilugos$c¢ rury pomiedzy kro¢cem odmulajacym kotta a zaworem odmulajacym nie moze przekraczaé 2 metrow

Konstrukcja kotnierzowa

1. Sprawdz potozenie montazu. Dzwignia 1 lub dzwignia pracy awaryjnej 2 musi mie¢ swobode ruchu.

2. Sprawdz kierunek przeptywu. Strzatka wskazujgca kierunek przeptywu znajduje sie na tabliczce znamionowej E.

3. Rozpatrz przestrzen wymagang dla otwarcia zaworu. Po zamontowaniu zaworu odmulajagcego wymagana jest
przestrzen minimum 150mm dla demontazu sitownika.

4. zdemontuj plastikowe zaslepki. Sq one przeznaczone tylko dla zabezpieczenia podczas transportu.

5. Oczys¢ powierzchnie przylgowe obu kotnierzy.

6. Zainstaluj zaw6r odmulajacy.

Konstrukcja spawana mufy

1. Sprawdz potozenie montazu. Dzwignia 1 lub dZzwignia pracy awaryjnej 2 musi mie¢ swobode ruchu.

2. Sprawdz kierunek przeptywu. Strzatka wskazujaca kierunek przeptywu znajduje sie na tabliczce znamionowej E.

3. Rozpatrz przestrzen wymagang dla otwarcia zaworu. Po zamontowaniu zaworu odmulajagcego wymagana jest
przestrzen minimum 150mm dla demontazu sitownika.

Zdemontuj plastikowe zaslepki. Sq one przeznaczone tylko dla zabezpieczenia podczas transportu.

Oczy$¢ powierzchnie muf do spawania.

Spawaj tylko tukiem elektrycznym recznie (proces spawania zgodnie z 111 i 141 wg 1SO 4063)

ook

Konstrukcja spawana krocce

7. Sprawdz potozenie montazu. Dzwignia 1 lub dZzwignia pracy awaryjnej 2 musi mie¢ swobode ruchu.

8. Sprawdz kierunek przeptywu. Strzatka wskazujgca kierunek przeptywu znajduje sie na tabliczce znamionowej E.

9. Rozpatrz przestrzen wymagang dla otwarcia zaworu. Po zamontowaniu zaworu odmulajagcego wymagana jest
przestrzen minimum 150mm dla demontazu sitownika.

10. zdemontuj plastikowe zaslepki. Sg one przeznaczone tylko dla zabezpieczenia podczas transportu.

11. Oczys¢ powierzchnie kréécoéw do spawania.

12. Spawaj tukiem elektrycznym recznie (proces spawania zgodnie z 111 i 141 wg I1SO 4063) lub gazowo (proces
spawania 3 zgodnie z 1SO4063)

Uwaga
e Tylko kwalifikowani spawacze np. zgodnie z DIN EN 287-1 mogg spawac¢ zawory do rurociqggow
cisnieniowych

Obroébka cieplna spoin

www.armaterm.pl
tel./fax 061 8488 431
tel. 0506 110 005
e-mail: biuro@armaterm .pl



PA 46, PA 47, MPA 46, MPA 47 Strona 7/ 12

P6Zniejsza obrébka cieplna spoin nie jest wymagana.
Montaz dzwigni PA46 i PA47

1. Zwolnij element podtrzymujacy dzwignie 3 i wyciagnij go z widetek T.
2. Zastosuj smar (np. WINIX 5000) na element podtrzymujacy, widetki i otwdr mocujacy dzwignie.
3. Wi6z dzwignie 1 przez ostone montazowa B w widetki T i zamocuj na miejscu za pomocg,_elementu podtrzymujacego 3.

Uruchomienie
PA46, PA47, MPA46, MPA47

Przytacza kotnierzowe PA46, PA47, MPA46, MPA47 muszg by¢ starannie dociggniete $Srubami i szczelne.

Po uruchomieniu kotta parowego lub zbiornika cisnieniowego, zawor odmulajacy powinien zosta¢ raz otwarty i zamkniety.
Zawor musi zamkng¢ sie automatycznie i zapewni¢ szczelno$¢ zamkniecia.

Uszczelnienie dtawicy musi by¢ szczelne. Sprawdz przez otwoér kontrolny C czy nie nastepuje jakikolwiek wyciek czynnika.
Jezeli zawér odmulajacy jest montowany w nowych i nie czyszczonych instalacjach, na poczatku zwieksz troche czestotliwo$¢
odmulania.

Praca
Czas otwarcia i czestotliwo$¢ otwarcia zaworu odmulajgcego

Kiedy zawor odmulajacy otwiera sie, powstaje strefa obnizonego ci$nienia wokét otwarcia upustowego i osady kottowe
wyptywaja z duzg predkoscig, zapewniajac krotkotrwaty spust. Odprowadzenie osadéw i mutdow przez w petni otwarty zawér
trwa ok. 2 sekund. Dla okres$lenia wlasciwej czestotliwosci odmulania nalezy bra¢ pod uwage dane ruchowe instalacji. Sposob
wyznaczania podano na przyktadzie obok wykresu wydajnosci.

Automatyczng regulacje procesu odmulania zapewnia regulator odmulania typu TA.., z nastawialnym czasem otwarcia zaworu
np. 2 sekundy oraz z nastawialnym czasem pomiedzy kolejnymi cyklami otwarcia np. 1 godzina.

Jezeli w kotle nie jest stosowany system odsalania, czestotliwo$¢ cykli odmulania musi by¢ zwiekszona do takiego stopnia,
ktory zapewni dodatkowo utrzymywanie zasolenia (przewodnosci) w kotle na wymaganym poziomie (100% wody ktérg nalezy
odprowadzi¢ z kotta dla utrzymania wtasciwego poziomu zasolenia, trzeba odprowadzi¢ przez zawér odmulajacy).

Praca awaryjna MPA46 | MPA47
Niebezpieczenstwo

Ryzyko powaznych uszkodzen catego ciata. Upewnij sie, Ze rurocigg doprowadzajacy czynnik sterujacy jest rozprezony (zero
bar) i odciety podczas pracy awaryjnej MPA46 i MPA47. Zainstaluj dzwignie pracy awaryjnej tylko na czas zadziatania zaworu i
zdemontuj ja natychmiast po jego zakonczeniu.

Zatozenie dzwigni pracy awaryjnej.

1. Zal6z dzwignie pracy awaryjnej 2, zrealizuj cykl otwarcia i zamkniecia zaworu odmulajgcego recznie.
2. Zdemontuj dZzwignie pracy awaryjnej 2 natychmiast po zakoriczeniu cyklu.

Obstuga

Zawory odmulajace PA46, PA47, MPA46 i MPA47 zazwyczaj nie wymagajg czynnosci obstugowych.

Po uruchomieniu kotta parowego lub zbiornika ci$nieniowego zawér odmulajacy musi jednokrotnie zosta¢ otwarty i zamkniety.
Zawor musi zamknac sie samoczynnie zapewniajac szczelnos¢ zamkniecia.

Dlawica nie moze przecieka¢. Sprawdz przez otwor kontrolny C czy nie nastepuje wyciek czynnika na uszczelnieniu dtawicy.

Niebezpieczenstwo

Ryzyko powaznych oparzen dla catego ciata.
Przed rozpoczeciem jakichkolwiek czynnosci obstugowych lub poluzowaniem przylaczy kotnierzowych, nakretki dtawnicy lub
korka uszczelniajacego upewnij sie instalacja jest rozprezona (zero bar) i schtodzona do temperatury pokojowej (20°C).

Wymiana uszczelnienia dtawnicy PA46 i PA47.

Rozepnij element podtrzymujacy 3 widetki T i wyciagnij dzwignie 1.

Odkre¢ $ruby z tbem 6-kt W i wyciagnij dzwignie blokujacg A.

Zdejmij ptytke dociskowaq V i ostone montazowaq B.

Wyciggnij zawleczke S

Za pomocg klucza ptaskiego A.F. 28mm odkre¢ kotek dociskowy R z grzyba z wrzecionem D.
Zdejmij sprezyne dociskowg P.

Za pomocg klucza ptaskiego A.F. 32mm odkre¢ nakretke O.

Odkrec korek uszczelniajacy G i wyjmij uszczelke F.

PNoOhONE
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9. Wyjmij grzyb z wrzecionem D.

10. zdejmij czesci wewnetrzne N,M,L,K,L,J dtawnicy.

11. Oczys¢ dtawnice, korpus zaworu i grzyb z wrzecionem..

12. Wi6z grzyb z wrzecionem D i uzyj pasty $ciernej TETRABOR F400 dla wypolerowania.

13. Wibéz nowa uszczelke F i wkrec korek uszczelniajacy G. Dociggnij momentem 350Nm.

14. Zamontuj czesci wewnetrzne dlawicy w kolejnosci pokazanej na rysunku.

15. Zastosuj odporny cieplnie smar na gwint dtawicy np. WINIX 2150

16. Ustaw grzyb z wrzecionem D w taki spos6b aby otwér zawleczki S byt prostopadty do kierunku przeptywu w zaworze
odmulajacym.

17. Za pomoca klucza ptaskiego A.F. 32mm przykre¢ nakretke O i dociggnij w temperaturze pokojowej momentem
55Nm.

18. Zastosuj smar odporny na ciepto np. WINIX 2150 na obu stronach sprezyny dociskowej P i umies¢ ja na nakretce O.

19. Uzyj klucza ptaskiego A.F. 28mm dla przykrecenia kotka dociskowego R na grzybie z wrzecionem D dopoéki otwory
zawleczki S w grzybie z wrzecionem i w kotku dociskowym nie pokryja sie.

20. Wi6z zawleczke S.

21. Zat6z ostone montazowaq B i plytke dociskowg V. Wyréwnaj otwoér kontrolny C do prawej.

22. Wiz i dokred sruby z tbem 6-kt W i dzwignie blokujaca A oraz dociggnij je promieniowo parami naprzeciw stosujac
moment 20Nm.

23. Zat6z dzwignie 1 i zamocuj do widetek T za pomocga elementu podtrzymujacego 3.

24. Otwoérz zawor jeden raz.

Wymiana uszczelnienia dtawnicy, siedziska i grzyba PA46 i PA47.

Rozepnij element podtrzymujacy 3 widetki T i wyciggnij dzwignie 1.

Odkrec sruby z tbem 6-kt W i wyciagnij dZzwignie blokujaca A.

Zdejmij ptytke dociskowaq V i ostone montazowgq B.

Wyciagnij zawleczke S

Za pomocg klucza ptaskiego A.F. 28mm odkre¢ kotek dociskowy R z grzyba z wrzecionem D.

Zdejmij sprezyne dociskowaq P.

Za pomocg klucza ptaskiego A.F. 32mm odkre¢ nakretke O.

Odkrec korek uszczelniajacy G i wyjmij uszczelke F.

Wyjmij grzyb z wrzecionem D.

10. Zdejmij czesci wewnetrzne N,M,L,K,L,J dtawnicy.

11. Uzyj stalowego stempla dla wybicia siedziska H z korpusu zaworu I.

12. Oczys¢ dtawnice, korpus zaworu i grzyb z wrzecionem.

13. W6z nowe siedzisko H w taki spos6b aby otwory w siedzisku byty utozone w kierunku przeptywu zaworu.

14. Uzyj stempla z CuZn dla zamocowania siedziska w korpusie.

15. Wi6z grzyb z wrzecionem D i uzyj pasty $ciernej TETRABOR F400 dla wypolerowania.

16. WI6z nowaq uszczelke F i wkre¢ korek uszczelniajacy G. Dociggnij momentem 350Nm.

17. Zamontuj czesci wewnetrzne dfawicy w kolejnosci pokazanej na rysunku.

18. Zastosuj odporny cieplnie smar na gwint dtawicy np. WINIX 2150

19. Ustaw grzyb z wrzecionem D w taki sposéb aby otwér zawleczki S byt prostopadty do kierunku przeptywu w zaworze
odmulajacym.

20. Za pomocq klucza ptaskiego A.F. 32mm przykre¢ nakretke O i dociggnij w temperaturze pokojowej momentem
55Nm.

21. Zastosuj smar odporny na ciepto np. WINIX 2150 na obu stronach sprezyny dociskowej P i umie$¢ jg na nakretce O.

22. Uzyj klucza ptaskiego A.F. 28mm dla przykrecenia kotka dociskowego R na grzybie z wrzecionem D dopdki otwory
zawleczki S w grzybie z wrzecionem i w kotku dociskowym nie pokryja sie.

23. Wi6z zawleczke S.

24. Zatéz ostone montazowa B i ptytke dociskowa V. Wyréwnaj otwor kontrolny C do prawej.

25. Wtz i dokred $ruby z tbem 6-kt W i dzwignie blokujaca A oraz dociggnij je promieniowo parami naprzeciw stosujac
moment 20Nm.

26. Zat6z dzwignie 1 i zamocuj do widetek T za pomocg elementu podtrzymujacego 3.

27. Otworz zawor jeden raz.

CoNoOTh~ONE

Wymiana uszczelnienia dtawnicy MPA46 i MPA47.

Odtacz rurociag z czynnikiem sterujacym z gniazda gwintowego Z na sitowniku membranowym.
Zdejmij sitownik membranowy Y.

Usun dysk dystansowy X z ptytki dociskowej V.

Odkre¢ $ruby z tbem 6-kt W.

Zdejmij ptytke dociskowaq V i ostone montazowa B.

Wyciggnij zawleczke S

Za pomocg klucza ptaskiego A.F. 28mm odkre¢ kotek dociskowy R z grzyba z wrzecionem D.
Zdejmij sprezyne dociskowag P.

Za pomocg klucza ptaskiego A.F. 32mm odkre¢ nakretke O.

10. Odkrec korek uszczelniajacy G i wyjmij uszczelke F.

11. Wyjmij grzyb z wrzecionem D.

12. zZdejmij czesci wewnetrzne N,M,L,K,L,J dtawnicy.

13. Oczys¢ dtawnice, korpus zaworu i grzyb z wrzecionem..

14. Wi6z grzyb z wrzecionem D i uzyj pasty $ciernej TETRABOR F400 dla wypolerowania.

15. W6z nowq uszczelke F i wkre¢ korek uszczelniajacy G. Dociggnij momentem 350Nm.

CoNOGOAWNE
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16.
17.
18.

19.

20.
21.

22.
23.
24.

25.
26.
27.
28.

Zamontuj czesci wewnetrzne dfawicy w kolejnosci pokazanej na rysunku.

Zastosuj odporny cieplnie smar na gwint dtawicy np. WINIX 2150

Ustaw grzyb z wrzecionem D w taki sposéb aby otwér zawleczki S byt prostopadty do kierunku przeptywu w zaworze
odmulajacym.

Za pomocg, klucza ptaskiego A.F. 32mm przykre¢ nakretke O i dociggnij w temperaturze pokojowej momentem
55Nm.

Zastosuj smar odporny na ciepto np. WINIX 2150 na obu stronach sprezyny dociskowej P i umies¢ jg na nakretce O.
Uzyj klucza ptaskiego A.F. 28mm dla przykrecenia kotka dociskowego R na grzybie z wrzecionem D dopdki otwory
zawleczki S w grzybie z wrzecionem i w kotku dociskowym nie pokryja sie.

Wi6z zawleczke S.

Zat6z ostone montazowa B i ptytke dociskowg V. Wyréwnaj otwér kontrolny C do prawej.

W16z i dokre¢ sruby z tbem 6-kt W i dzwignie blokujacg A oraz dociagnij je promieniowo parami naprzeciw stosujac
moment 20Nm.

WI6z dysk dystansowy X na plytke dociskowa V.

Dokre¢ sitownik membranowy Y z momentem 120Nm.

Dofacz rurociag czynnika sterujacego do sitownika membranowego.

OtwoOrz zawor jeden raz.

Wymiana uszczelnienia dtawnicy, siedziska i grzyba MPA46 i MPA47.

CoNOGOAWNE

22.

23.
24.

25.
26.
27.

28.
29.
30.
31.

Odtacz rurociag z czynnikiem sterujacym z gniazda gwintowego Z na sitowniku membranowym.
Zdejmij sitownik membranowy Y.

Usun dysk dystansowy X z ptytki dociskowej V.

Odkre¢ $ruby z tbem 6-kt W.

Zdejmij ptytke dociskowaq V i ostone montazowaq B.

Wyciggnij zawleczke S

Za pomocg klucza ptaskiego A.F. 28mm odkre¢ kotek dociskowy R z grzyba z wrzecionem D.
Zdejmij sprezyne dociskowag P.

Za pomocg klucza ptaskiego A.F. 32mm odkre¢ nakretke O.

. Odkrec korek uszczelniajacy G i wyjmij uszczelke F.

. Wyjmij grzyb z wrzecionem D.

. Zdejmij czesci wewnetrzne N,M,L,K,L,J dtawnicy.

. Uzyj stalowego stempla dla wybicia siedziska H z korpusu zaworu |I.

. Oczy$c¢ dtawnice, korpus zaworu i grzyb z wrzecionem.

. Wib6z nowe siedzisko H w taki sposéb aby otwory w siedzisku byty utozone w kierunku przeptywu zaworu.
. Uzyj stempla z CuzZn dla zamocowania siedziska w korpusie.

. W6z grzyb z wrzecionem D i uzyj pasty Sciernej TETRABOR F400 dla wypolerowania.

. W16z nowaq uszczelke F i wkreé korek uszczelniajagcy G. Dociggnij momentem 350Nm.

. Zamontuj czesci wewnetrzne dtawicy w kolejnosci pokazanej na rysunku.

. Zastosuj odporny cieplnie smar na gwint dtawicy np. WINIX 2150

. Ustaw grzyb z wrzecionem D w taki sposéb aby otwoér zawleczki S byt prostopadty do kierunku przeptywu w zaworze

odmulajacym.

Za pomocq klucza ptaskiego A.F. 32mm przykre¢ nakretke O i dociggnij w temperaturze pokojowej momentem
55Nm.

Zastosuj smar odporny na ciepto np. WINIX 2150 na obu stronach sprezyny dociskowej P i umies¢ jg na nakretce O.
Uzyj klucza ptaskiego A.F. 28mm dla przykrecenia kotka dociskowego R na grzybie z wrzecionem D dopoéki otwory
zawleczki S w grzybie z wrzecionem i w kotku dociskowym nie pokryja sie.

Wi6z zawleczke S.

Zal6z ostone montazowaq B i ptytke dociskowa V. Wyréwnaj otwoér kontrolny C do prawej.

W16z i dokrec $ruby z tbem 6-kt W i dZzwignie blokujaca A oraz dociggnij je promieniowo parami naprzeciw stosujac
moment 20Nm.

Wt6z dysk dystansowy X na ptytke dociskowa V.

Dokrec¢ sitownik membranowy Y z momentem 120Nm.

Dotacz rurocigag czynnika sterujacego do sitownika membranowego.

Otworz zawoér jeden raz.

Docigganie dfawnicy

Jezeli w otworze kontrolnym C zaobserwuje sie wyciek czynnika przez dfawice, nalezy dociggna¢ nakretke O.

W16z kotek punktaka przez otwor w ostonie montazowej B i wcisnij go w jeden z otworéw w nakretce O. Starannie
dociggnij nakretke zgodnie ze wskazéwkami zegara az do zaobserwowania ustania przecieku.
Otwérz zawér jeden raz. Zawor musi zamkng¢ sie samoczynnie zapewniajac szczelne odciecie.

Jezeli nie ma mozliwosci doszczelnienia dtawnicy przez dociagniecie nakretki O nalezy wymieni¢ elementy
wewnetrzne dtawnicy.

Jezeli sita sprezyny jest niewystarczajgca dla samoczynnego zamkniecia zaworu nalezy poluzowac¢ odrobine nakretke
0. Jezeli czynnik przecieka przez dtawnice to nalezy wymieni¢ elementy wewnetrzne dfawnicy.

Wymiana membrany w sitowniku membranowym MPA46 i MPA47.
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Odtacz rurociag z czynnikiem sterujacym z gniazda gwintowego na sitowniku membranowym.

Odkrec sruby 5 i nakretki.

Zdejmij i wyczy$¢ gorng, czes¢ 6 sitownika membranowego.

Zdejmij starg membrane 7. Wyczy$¢ dolng, czes$¢ sitownika membranowego 8.

Zat6z nowg membrane 7, wyréwnaj jej otwory z otworami dolnej czesci sitownika.

Zatéz gorng czesé 6 sitownika na gorze wyréwnaj jej otwory z otworami membrany i dolnej czesci sitownika.
W16z $ruby 5, nakreé nakretki dociggajac promieniowo parami naprzeciw z momentem 5Nm.

Podtacz rurociag z czynnikiem sterujgcym do sitownika membranowego.

Sprawdz szczelnosé. Jezeli konieczne dociggnij $ruby 5 promieniowo parami naprzeciw.

0. Dla smarowania plytki prowadzacej trzpien 9 zastosuj smar w potaczeniu gwintowym sitownika membranowego np.
WINIX 5000.

HBoo~NooprwbE

Uwaga
Moment dokrecajacy $ruby 5 nie powinien przekracza¢ 5Nm — wyzsze wartosci mogg spowodowac uszkodzenie membrany.

Momenty dokrecajgce

Poz. Dotyczy zaworu Moment [Nm]
G PA46, PA47, MPA46, MPA47 350
0] PA46, PA47, MPA46, MPA47 55
W PA46, PA47, MPA46, MPA47 20
U PA46, PA47 60
Y MPA46, MPA47 120
5 MPA46, MPA47 5

Narzedzia

. Klucz AF 13mm, DIN3113, Forma B

. Klucz AF 17mm, DIN3113, Forma B

. Klucz AF 28mm, DIN3113, Forma B

. Klucz AF 32mm, DIN3113, Forma B

. Klucz AF 36mm, DIN3113, Forma B

. Klucz AF 41mm, DIN3113, Forma B

. Klucz dynamometryczny 1-12 Nm, I1SO 6798

. Klucz dynamometryczny 80-120 Nm, ISO 6798

. Klucz dynamometryczny 80-400 Nm, ISO 6798

. Klucz nasadowy 13x250, DIN3112

. Stempel 20x200, wykonany ze stali

. Stempel 20x200, wykonany z CuZn

e  Punktak kotkowy 8x150 DIN 6450C

. Pasta polerska

Pojedyncze czesci dtawnicy, grzyb, siedzisko Demontaz i montaz siedziska
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Demontaz i montaz membrany sitownika membranowego

$ruba M8 z tbem 6-ky i nakretkg 6-kt M8

gorna czes¢ sitownika membranowego

membrana

dolna czes¢ sitownika membranowego z tgcznikiem
trzpien prowadzacy z ptytka

©oo~NO O

Rozbudowa
Zawory odmulajace PA 46 i PA 47 mozna rozbudowac przez zainstalowanie sitownika membranowego.
Niebezpieczenstwo

Ryzyko powaznych oparzen dla catego ciata.

Przed rozpoczeciem jakichkolwiek czynnosci obstugowych lub poluzowaniem przytaczy kotnierzowych, nakretki dtawnicy lub
korka uszczelniajgcego upewnij sie instalacja jest rozprezona (zero bar) i schtodzona do temperatury pokojowej (20°C).
Zainstaluj dZzwignie pracy awaryjnej tylko na czas zadziatania zaworu i zdemontuj jg natychmiast po jego zakonczeniu.

Montaz sitownika membranowego

Usun $rube centrujaca U.

Usun element podtrzymujacy 3 z widetek T i wyjmij dzwignie 1.

Uwaga: dzwignia nie moze by¢ ponownie montowana.

Zatéz element podtrzymujacy 3 na widetki T.

Odkrec sruby z tbem 6-kt W i wyjmij dZzwignie blokujaca A.

Zatéz Sruby z tbem 6-kt W i dociggnij momentem 20Nm.

W16z dysk dystansowy X na ptytke dociskowaq V.

Zastosuj smar odporny cieplnie na tacznik sitownika membranowego (np. WINIX2150)

Przykrec¢ sitownik membranowy Y w momentem 120Nm.

Podtacz rurociag 3/8” z czynnikiem sterujacym do sitownika membranowego.
0  Otworz zawor raz.

N P

POoO~NO U A~W

Montaz widetek (dZzwignia do pracy awaryjnej)

1 Wyrdwnaj i w6z widelec T razem z $rubg z tbem 6-kt 4 do ptytki dociskowej V. Dociggnij $rube z tbem 6-kt 2 z
momentem 20Nm.
2 W16z dzwignie pracy awaryjnej 2, otwérz zawor odmulajacy aby usung¢ osady.
3 Zdejmij dzwignie pracy awaryjnej 2 natychmiast po zakonczeniu czynnosci odmulania.
Narzedzia

. Klucz AF 16mm, DIN3113, Forma B
. Klucz AF 17mm, DIN3113, Forma B
. Klucz AF 41mm, DIN3113, Forma B
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Klucz dynamometryczny 20-120Nm, I1SO 6789

Momenty dokrecajgce

Y — MPA46, MPA 47 — 120Nm / 4 - MPA46, MPA 47 — 20Nm / W — PA46, PA47, MPA46, MPA 47 — 20Nm

Czesci zamienne

Lista czesci zamiennych

Poz Specyfikacja PA 46, PA 47 MPA 46, MPA 47
J K Czesci wewnetrzne dtawnicy, DN20 do DN50
L M element_pl_'owadza_cy, pierscien czyszczacy, pierscien 335064 335064
N F uszczelniajacy 14x28x7, pierscien dociskowy, sprezyna
talerzowa (15szt.), uszczelka D38x44, D52x60

D H | Grzyb, siedzisko i czesci wewnetrzne dfawnicy dla DN20 - DN32
J K element_pl_'owadza_cy, pierscien czyszczacy, pierscien 335063 335063
L M | uszczelniajacy 14x28x7, pierscien dociskowy, sprezyna
N F | talerzowa (15szt.), uszczelka D38x44,
D H | Grzyb, siedzisko i czesci wewnetrzne dfawnicy dla DN40 — DN50
J K element_pl_'owadza_cy, pierscien czyszczacy, pierscien 335065 335065
L M | uszczelniajacy 14x28x7, pierscien dociskowy, sprezyna
N F | talerzowa (15szt.), uszczelka D52x60,

7 Membrana dla sitownika membranowego 353131
‘21 ?. Dzwignia dla pracy awaryjnej z widetkami 335060

9 Sworzen prowadzacy z ptytka 335130
N F | Sitownik membranowy z dyskiem dystansowym 335093
Lista czesci dla rozbudowy

Poz Specyfikacja PA 46, PA 47 MPA 46, MPA 47

Y X | Sitownik membranowy z dyskiem dystansowym 335093
‘21 _?_ Dzwignia dla pracy awaryjnej z widetkami 335060
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