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1. ZASADA DZIALANIA

Energig napedowag reduktora jest cisnienie przeptywajgcego czynnika .
Zawor reduktora jest otwarty w stanie normalnym , wzrost cisnienia regulowanego powoduje
zamykanie zaworu .
Regulacja wartosci ci$nienia za zaworem realizowana jest przez liniowe przesuniecie grzyba
zaworu . Przesuniecie to jest proporcjonalne do wartosci sygnatu wejsciowego do sitownika ,
jakim jest wartosc¢ cisnienia regulowanego oraz napiecia sprezyny nastawnika .
Zmiana wartosci cisnienia regulowanego w stosunku do zadanej nastawnikiem powoduje
proporcjonalng zmiane potozenia grzyba zaworu do momentu, w ktérym regulowane cisnienie
osiggnie wartos¢ zadang .
Jezeli regulowane cisnienie rosnie powyzej wartosci zadanej pomimo zamkniecia zaworu ,
nastepuje zadziatanie zaworu upustowego i odprowadzenie nadmiaru czynnika na zewnatrz
uktadu — dotyczy to reduktora RCU-3 .

2. NORMALNE WARUNKI EKSPLOATACJI

i rodzaju czynnika o parametrach zgodnych z przyjetymi do okreslenia wielkosci

oraz odmiany konstrukcyjnej i materiatowej reduktora .

Dla zapewnienia bezawaryjnosci pracy w calym okresie eksploatacji , reduktor nalezy [ ]
chronié przed uderzeniami i uszkodzeniami oraz poddawaé go systematycznej
konserwacji i przegladom okresowym .

Reduktory powinny byé eksploatowane w warunkach cisnienia , temperatury I

3. PRZECHOWYWANIE | TRANSPORT

pomieszczeniach magazynowych o wilgotnosci wzglednej nie przekraczajacej 80 % .
Atmosfera pomieszczen powinna byé wolna od par i gazow agresywnych .

Transport zaworéw moze odbywaé sie dowolnymi krytymi srodkami transportu m
w opakowaniach lub bez , z zabezpieczeniem przed rzucaniem , przewracaniem

i nadmiernymi wstrzasami .

Reduktory powinny byé przechowywane w zamknietych , suchych i przewiewnych I

4. INSTALOWANIE

Przed zamontowaniem reduktora do rurociggu , nalezy starannie oczyscié rurociag
z zanieczyszczen , odpryskéw metali , rdzy , zgorzeliny spawalniczej i walcowniczej ,
ttuszczow i smarow oraz wszelkich innych ciat obcych .
Reduktor powinien byé chroniony przed zanieczyszczeniami statymi za pomoca filtra
siatkowego zamocowanego przed zaworem .
Nie przestrzeganie tych wymogow moze doprowadzié do drastycznego zmniejszenia u
trwatosci reduktora , awaryjnej pracy i jego uszkodzenia .
Reduktor zaleca sie montowac pionowo , z zespotem nastawnika skierowanym w gore ,
z zachowaniem prostych odcinkow przed i za reduktorem, rownych minimum 5-krotnej $rednicy
nominalnej zaworu reduktora . Kierunek przeptywu musi by¢ zgodny ze strzatkg znajdujaca sie
na korpusie zaworu reduktora .
Cisnienie robocze czynnika przeptywajgcego przez zawor , powinno by¢ zgodne z wartoscig
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przyjetg do ustalenia cisnienia nominalnego , podanego na tabliczce firmowej reduktora .
W przypadku , gdy $rednica nominalna zaworu jest mniejsza od srednicy rurociggu,
nalezy stosowac¢ zwezki ksztattowe o dtugosci zgodnej z odpowiednimi normami .

UWAGA !
W przypadku , gdy wskaznik ustawnika jest niewidoczny nalezy :

- odkrecié 12 srub mocujacych obudowy sitownika;

- pokrettem catkowicie zluzowaé sprezyne; I

- obrocié ustawnik tak , zeby wskaznik byt widoczny;

- wkrecié 12 $rub mocujacych obudowy; u

- pokrettem ustawié¢ zadane potozenie.

Powyzsza zmiana nie powoduje utraty swiadczen wynikajacych z tytutu gwarancji .

5. URUCHAMIANIE

Przed ostatecznym uruchomieniem instalacji technologicznej , nalezy wstepnie sprawdzié¢
dziatanie zamontowanego reduktora . W tym celu za pomocg pokretta nastawnika ustawic
wartos¢ cisnienia regulowanego . W przypadku potrzeby zmiany wartosci nastawy nalezy
pokrettem nastawnika ustawi¢ zgdang wartos¢ cisnienia regulowanego - obserwujgc wskazania
cisnieniomierza .

Zwiekszanie napiecia sprezyny powoduje wzrost cisnienia regulowanego ,

zmniejszanie — jego obnizanie .

W przypadku reduktora RCU-3 mozna zaplombowaé pokretto nastawnika w zgdanym potozeniu .
Regulacja zaworu upustowego ( dotyczy reduktora RCU-3 ) :

Zawor upustowy ustawiony jest fabrycznie na ci$nienie maksymalne okoto 600 kPa ( 900 kPa
dla zakresu nastaw reduktora 200-800 kPa ) .

Odkreci¢ nakretke zaworu upustowego, az do pojawienia sie czynnika w rurce , co ozhacza

ze zawor upustowy nastawiony jest na cisnienie rowne wartosci cisnienia regulowanego .

Aby ustawic¢ zgdane cisnienie zadziatania zaworu upustowego , nalezy wykreci¢ wkret
dociskowy ( 34 ) i odkreci¢ nakretke ( 31 ) zaktadajac , ze jeden petny obrot nakretki powoduje
przyrost cisnienia o 75 kPa .

Przyktadowo jezeli cisnienie regulowane wynosi 400 kPa , a zawér upustowy powinien zadziata¢
przy cisnieniu 550 kPa , to nakretka zaworu upustowego ( 31 ) od momentu pojawienia sie
czynnika w rurce powinna zosta¢ wkrecona o dwa obroty .

Po ustawieniu nakretki w zgdanym potozeniu nalezy jg zabezpieczy¢ wkretem dociskowym ( 34 )
I zatozy¢ plombe .

Podczas rozruchu technologicznego dopuszcza sie dokrecenie srub ( 22) i nakretek (23)
mocujacych obudowy sitownika .
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6. OBSLUGA , KONSERWACJA | NAPRAWA .

Po uruchomieniu i nastawieniu zadanej wartosci cisnienia regulowanego, reduktor
nie wymaga dalszej obstugi z wyjatkiem okresowego czyszczenia wktadu filtracyjnego
filtra siatkowego w zaleznosci od stopnia zanieczyszczenia przeptywajacego czynnika.
W celu unikniecia stanéw awaryjnych nalezy przestrzega¢ nastepujacych zasad:

- raznablat lub w przypadku stwierdzenia zuzycia wymienié membrane sitownika,
wykorzystujac okresowy przeglad reduktora;

- razna 3 latalub w przypadku uszkodzenia wymienié pierscien uszczelniajacy grzyba.

W trakcie przegladu okresowego nalezy przeprowadzi¢ czynnosci w zakresie konserwaciji

i napraw wykonujac w zaleznosci od potrzeby nastepujace czynnosci :

- 0czyszczenie zaworu i ocena stopnia zuzycia czesci;

- wymiana pierscienia uszczelniajgcego grzyba;

- wymiana pierscieni uszczelniajgcych korpusu;

- wymiana membrany sitownika.

7. TYPOWE NIEDOMAGANIA | SPOSOBY ICH USUWANIA .

W czasie eksploatacji mogg wystgpi¢ niedomagania spowodowane zuzyciem sie

niektérych elementéw reduktora :

Objawy

Przewidywane przyczyny
niedomagania

Sposdb usuniecia
uszkodzenia

Zbyt wysokie cisnienie
regulowane

brak szczelno$ci
zamkniecia.

-zta regulacja reduktora

-uszkodzenie pierscienia
uszczelniajgcego grzyba

-uszkodzenie krawedzi
uszczelniajacej gniazda

-zmniejszy¢ napiecie sprezyny

-wymieni¢ pierscien
uszczelniajacy grzyba

-wymienié¢ zespot korpusu

Zbyt niskie cisnienie
regulowane.

-zta regulacja reduktora

-zbyt duzy odbiér czynnika
w stosunku do przepustowosci
reduktora

-zwiekszy¢ napiecie sprezyny
-zwiekszy¢ cisnienie zasilania
lub wymieni¢ na reduktor
0 wiekszej przepustowosci

Brak szczelnosci zewnetrznej

W miejscu potaczenia zespotu

obudowy sprezyny z obudowg
membrany.

-uszkodzenie zespotu
uszczelniajgcego z trzpieniem

-wymieni¢ zespot
uszczelniajacy z trzpieniem

Brak szczelnosci zewnetrznej
W miejscu potgczenia zespotu
korpusu z obudowg membrany.

-uszkodzenie pierscienia
uszczelniajgcego korpusu

-wymieni¢ pierscien
uszczelniajgcy korpusu

Brak mozliwo$ci
przesterowania sitownika.

-uszkodzenie membrany

-wymieni¢ membrane

Wycieki bez okreslonego
powodu z zaworu
upustowego — dotyczy RCU-3.

-uszkodzone pierscienie
uszczelniajace zaworu
upustowego

-wymienié¢ uszkodzone
pierscienie

Wskazane jest zlecanie wykonania przegladu lub naprawy producentowi.
W przypadku przegladow lub usuwania niedomagan we wtasnym zakresie nalezy

bezwzglednie postepowaé wg nizej podanych wskazéwek .
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7.1 DEMONTAZ REDUKTORA .

Kazdorazowo w czasie przegladu okresowego , w celu oczyszczenia , kontroli lub naprawy

reduktora nalezy :

a) wymontowac reduktor z instalacji;

b) pokrettem (19 ) maksymalnie poluzowac sprezyne ( 18 );

c) zdemontowac potgczenie srubowe obuddw sitownika - sSruby (22 ) i nakretki ( 23 ) - obudowy
membrany ( 7 ) i zespotu obudowy sprezyny ( 2 );

d) odkreci¢ wkret (28 ) i zdjg¢ pokretto ( 19 ) w przypadku RCU-2, natomiast w przypadku
RCU-3 zdjac¢ pokretto i Sciggng¢ zespdt obudowy sprezyny ( 2 ) i sprezyne ( 18);

e) wykreci¢ korek (26 ) w przypadku RCU-2 lub korpus zaworu upustowego ( 29 )
w przypadku RCU-3;

f) odkreci¢ nakretke z wkiadka elastyczng ( 21 ) zabezpieczajgc trzpieh zespotu
uszczelniajgcego ( 6 ) przed obrotem kluczem wsadowym 6kt. 6 mm;

g) zdjac pierscien oporowy ( 4 ), pierscien uszczelniajgcy ( 16 ) i naktadke grzyba ( 5);

h) odkreci¢ nakretke z wktadkg elastyczng ( 20 ) przytrzymujac kluczem wsadowym 6kt. 6 mm
trzpien zespotu uszczelniajgcego (6 );

i) zdemontowac pierscien ustalajgcy (9 ) , ptyty membrany (12, 13 ), membrane ( 17)
i podkfadke regulacyjng ( 8 );

J) odkreci¢ wkrety (24 ) , wyjac zespot uszczelniajacy z trzpieniem ( 6 ) i rozdzieli¢ zespot
korpusu ( 1) od obudowy membrany ( 7 );

k) oczysci¢ powierzchnie przylgowe gniazda i grzyba oraz wnetrze korpusu;

[) skontrolowac stan powierzchni uszczelniajgcych gniazda i grzyba , pierscieni
uszczelniajgcych korpusu;

m) zmontowac reduktor w odwrotnej kolejnosci.

UWAGA !

Przy wszelkich czynnosciach opisanych powyzej potozenie katowe trzpienia zespotu
uszczelniajgcego musi byé nie zmienione .

Przekrecenie trzpienia spowoduje zdeformowanie mieszka uszczelniajacego i jego
zniszczenie .

Po demontazu pierscienie uszczelniajgce korpusu ( 15) nalezy wymieni€é na nowe .

7.2 WYMIANA USZCZELNIEN .

7.2.1 Wymiana pierscienia uszczelniajgcego grzyba ( 16 ):

a) wykonac¢ czynnosci jak w punkcie 7.1.a...f;

b) zdja¢ pierscien oporowy (4 ) , wymieni¢ uszkodzony pierscien uszczelniajgcy grzyba ( 16 )
i zmontowac reduktor w odwrotnej kolejnosci.

7.2.2 Wymiana zespotu uszczelniajgcego z trzpieniem ( 6 ):

a) wykonac¢ czynnosci jak w punkcie 7.1.a...j;

b) wymieni¢ uszkodzony zespot uszczelniajacy z trzpieniem ( 6 ) i zmontowac reduktor
w odwrotnej kolejnosci.

7.2.3 Wymiana pierscieni uszczelniajgcych korpusu ( 15 ):

a) wykonac¢ czynnosci jak w punkcie 7.1.a...j;

b) wymieni¢ uszkodzone pierscienie uszczelniajgce korpusu ( 15 ) i zmontowac reduktor
w odwrotnej kolejnosci.
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7.2.4 Wymiana membrany sitownika ( 17 ):

a) wykonac¢ czynnosci jak w punkcie 7.1.a...d;

b) odkreci¢ nakretke z wktadka elastyczng ( 20 ) zabezpieczajac trzpien zespotu
uszczelniajgcego ( 6 ) przed obrotem kluczem wsadowym 6kt. 6 mm,;

c) zdemontowac pierécien ustalajacy (9 ) i ptyte membrany ( 13);

d) wymieni¢ uszkodzong membrane ( 17 ) i zmontowac reduktor w odwrotnej kolejnosci.

7.2.5 Wymiana pierscieni uszczelniajgcych zaworu upustowego ( 33 ) — dotyczy
wytgcznie RCU-3:

a) wykreci¢ korpus zaworu upustowego ( 29 ) z zespotu korpusu ( 1);

b) odkreci¢ nakretke (31 ), wyjac sprezyne ( 32 ) i zespot ttoka ( 30 );

c) wymieni¢ uszkodzone pierscienie zaworu upustowego ( 33 ) i zmontowac reduktor
w odwrotnej kolejnosci.

8. WARUNKI| BEZPIECZENSTWA UZYTKOWANIA

W celu zapewnienia bezpiecznego uzytkowania nalezy przestrzegaé nastepujacych
zasad:
- demontaz reduktora z rurociggu lub czesci majacych kontakt z czynnikiem moze
nastapi€ po upewnieniu sie, ze elementy te nie znajduja sie pod wptywem

cisnienia czynnika;

- W czasie pracy w wysokiej temperaturze zwraca¢ uwage na mozliwosé I
poparzenia przez gorace czesci zaworu, a tam gdzie mozliwe stosowa¢ ostony;

- montaz i demontaz zaworu powinien byé przeprowadzany wytacznie [ |

przez wykwalifikowany personel;
- pozostate czynniki wptywajace na bezpieczenstwo uzytkowania urzadzenia
wyrozniono w tekscie ttustym drukiem.

9. LIKWIDACJA (UTYLIZACJA ) WYROBU

Po zakonczeniu zycia eksploatacyjnego reduktora nalezy przeprowadzi¢ jego demontaz
i pogrupowac czesci pod wzgledem wykonania materiatowego na: czesci metalowe ( metale
kolorowe, stale kwasoodporne i weglowe ), gumowe ( membrany, uszczelki ) i z tworzyw
sztucznych (‘uszczelnienia ptaskie, zaslepki ). Wykorzystanie materiatow wtornych powinno
odbywac sie zgodnie z ogblnymi zasadami dotyczgcymi tych grup materiatowych.
W reduktorze nie sg stosowane materiaty, ktérych utylizacja stwarza zagrozenie dla srodowiska
naturalnego.

10. WYKAZ CZESCI ZAMIENNYCH

Nr na L Liczba

Nazwa czesci .

rysunku czesci
6 Zespot uszczelniajacy z trzpieniem 1
15 Pierscien uszczelniajacy korpusu 2
16 Pierscien uszczelniajgcy grzyba 1
17 Membrana 1
33 Pierscien uszczelniajgcy zaworu upustowego 2
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11. RYSUNKI
Przykfad stosowania:

1 — reduktor ci$nienia RCU
2 —filtr

3 - odbiornik
1 Ef P2 regulowane
S
! A+
3
V P3 upustowe
Apz
Oznaczenie i nazwy czesci
Nr na - .. | Nrna - s
Nazwa czesci llos¢ Nazwa czesci llos¢
rysunku rysunku
1 Zespot korpusu z gniazdem 1 19 Pokretto 1
2 Zespot obudowy sprezyny 1 20 Nakretka z wkt. elastyczng 1
3 Zespot plyty sprezyny 1 21 Nakretka z wkt. elastyczng 1
4 Pierscien oporowy 1 22 Sruba M6x16-8.8-A 12
5 Naktadka grzyba 1 23 Nakretka M6-8-A 12
6 Zespot uszczeln. z trzpieniem | 1 24 Wkret M6x20-5.8-A 6
7 Obudowa membrany 1 25 Sruba M16x20-8.8-A 12
8 Podktadka regulacyjna 1 26 Korek 1
9 Pierscien ustalajacy 1 27 Podktadka 5,5-cynk 1
10 Sruba napinajgca 1 28 Wkret M5x10-5.8-A 1
11 Pierscien slizgowy 1 29 Korpus zaworu upustowego 1
12 Ptyta membrany 1 30 Zespot ttoka 1
13 Plyta membrany 1 31 Nakretka 1
14 Pierscien uszczeln. korka 1 32 Sprezyna 1
15 Pierscien uszczeln. korpusu 2 33 Pierscien ,0” 26,2x3 2
16 Pierscien uszczeln. grzyba 1 34 Wkret dociskowy M6x8-14H-A | 1
17 Membrana 1 35 Tabliczka firmowa 1
18 Sprezyna 1 36 Nit 2,5 x 6,5 2
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