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1. ZASADA DZIALANIA

Energig napedowag reduktora jest cisnienie przeptywajacego czynnika.

Zawor reduktora jest otwarty w stanie normalnym, wzrost cisnienia regulowanego powoduje
zamykanie zaworu. Regulacja wartosci cisnienia za zaworem realizowana jest przez liniowe
przesuniecie grzyba zaworu. Przesuniecie to jest proporcjonalne do wartosci sygnatu wejsciowego
do sitownika, jakim jest wartos¢ cisnienia regulowanego oraz napiecia sprezyny nastawnika.

Zmiana wartosci cisnienia regulowanego w stosunku do zadanej nastawnikiem powoduje
proporcjonalng zmiane potozenia grzyba zaworu do momentu, w ktérym regulowane cisnienie
osiggnie wartos¢ zadana.

2. NORMALNE WARUNKI EKSPLOATACJI

Reduktory powinny byé eksploatowane w warunkach cisnienia, temperatury i rodzaju
czynnika o parametrach zgodnych z przyjetymi do okreslenia wielkosci oraz odmiany
konstrukcyjnej i materialowej reduktora.

Dla zapewnienia bezawaryjnosci pracy w catym okresie eksploatacji, reduktor nalezy chronié
przed uderzeniami i wuszkodzeniami oraz poddawa¢é go systematycznej konserwacji
i przegladom okresowym.

3. PRZECHOWYWANIE | TRANSPORT

Reduktory powinny byé przechowywane w zamknietych, suchych i przewiewnych
pomieszczeniach magazynowych o wilgotnosci wzglednej nie przekraczajacej 80%. Atmosfera
pomieszczen powinna byé wolna od par i gazéw agresywnych.

Transport reduktoréw moze odbywaé sie dowolnymi krytymi $rodkami transportu
w opakowaniach lub bez, z zabezpieczeniem przed rzucaniem, przewracaniem i nadmiernymi
wstrzgsami.

4. INSTALOWANIE

Przed zamontowaniem reduktora do rurociggu, nalezy starannie oczysci¢ rurociag
Z zanieczyszczen, odpryskow metali, rdzy, zgorzeliny spawalniczej i walcowniczej, tluszczéw
i smarow oraz wszelkich innych ciat obcych.
Reduktor jest przystosowany do mocowania kotlnierzowego.
Reduktor powinien byé chroniony przed zanieczyszczeniami stalymi za pomoca filtra
siatkowego zamocowanego przed zaworem reduktora.
Nie przestrzeganie tych wymogow moze doprowadzié do drastycznego zmniejszenia trwatosci
reduktora, awaryjnej pracy i jego uszkodzenia.
Reduktor nalezy zamontowac tak, aby kierunek przeptywu czynnika roboczego w rurociggu byt zgodny
ze strzatkg znajdujgcg sie na korpusie zaworu reduktora. Reduktor zaleca sie montowa¢ w pozycji
pionowej.
Cisnienie robocze czynnika przeptywajacego przez zawdr, powinno by¢ zgodne z wartoscig przyjetg
do ustalenia cisnienia nominalnego, podanego na tabliczce firmowej reduktora.
Reduktor z filtrem siatkowym nalezy montowaé z zapewnieniem prostych odcinkéw przed i za
reduktorem, réwnych minimum 5-krotnej srednicy nominalnej zaworu reduktora.
W przypadku, gdy srednica nominalna zaworu jest mniejsza od srednicy rurociggu, nalezy stosowac
zwezki ksztattowe o dtugosci zgodnej z odpowiednimi normami.
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5. URUCHAMIANIE

Przed ostatecznym uruchomieniem instalacji technologicznej, nalezy wstepnie sprawdzi¢
dziatanie zamontowanego reduktora. W tym celu nalezy sprawdzi¢, czy nastawa fabryczna wartosci
ci$nienia regulowanego jest zgodna z wymaganiami okreslonymi w zamowieniu, a przesuniecia
trzpienia zaworu odbywajg sie ptynnie i bez zacie¢, w catym zakresie skoku.

W przypadku potrzeby zmiany wartos$ci nastawy nalezy poprzez jednoczesne pokrecanie nakretkami
naciggowymi ( 42 ) zmieni¢ napiecie sprezyn, obserwujac wskazania cisnieniomierza.

Zwiekszanie napiecia sprezyn powoduje wzrost cisnienia regulowanego, zmniejszanie jego obnizanie.
Podczas rozruchu technologicznego dopuszcza sie lekkie dokrecenie nakretek ( 17 ) Srub
korpusu ( 16 ), az do uzyskania niezbednej szczelnosci pomiedzy zespotem korka lub korkiem ( 15d;
15e; 15f ), pokrywa ( 22 ) i korpusem ( 1c; 1d ), jak rowniez dokrecenie srub i nakretek ( 54; 55; 69;
85 ) mocujacych obudowy sitownika.

6. OBSLUGA, KONSERWACJA | NAPRAWA.

Po uruchomieniu i nastawieniu zadanej wartosci cisnienia regulowanego, reduktor
nie wymaga dalszej obstugi z wyjatkiem okresowego czyszczenia wkiadu filtracyjnego filtra
siatkowego w zaleznosci od stopnia zanieczyszczenia przeptywajacego czynnika.

Wskazane jest co najmniej raz w ciggu roku dokonaé przegladu okresowego.

W trakcie przegladu okresowego nalezy przeprowadzi¢ czynnosci w zakresie konserwacji
i napraw wykonujac w zaleznosci od potrzeby nastepujgce czynnosci:

- 0czyszczenie zaworu i ocena stopnia zuzycia czesci;

- wymiana pierscienia uszczelniajgcego grzyba;

- wymiana uszczelek korpusu;

- wymiana pierscienia odcigzajgcego i/lub tasmy prowadzacej prowadnika;

- wymiana membrany sitownika;

- wymiana zespotu mieszka RCW-2M;

- wymiana pierscienia odcigzajgcego i tasmy prowadzacej na ttoku RCW-2T.

7. TYPOWE NIEDOMAGANIA | SPOSOBY ICH USUWANIA .

W czasie eksploataciji moga wystapi¢ niedomagania spowodowane zuzyciem sie niektorych
czesci reduktora:

Sposoéb usuniecia
niedomagania

Przewidywane przyczyny

Objawy niedomagania

-zfa regulacja reduktora

-uszkodzenie krawedzi
uszczelniajgcej gniazda,
grzyba lub pierscienia
uszczelniajgcego grzyba

-uszkodzony pierscien
odcigzajacy

-zmniejszy¢ napiecie zespotu nastaw
-sprawdzi¢ stan elementéw
zamykajgacych reduktora

Zbyt wysokie cisnienie i ewentualnie je wymienic

po redukcji
-wymieni¢ pierscien
odcigzajacy

-zta regulacja reduktora
-zbyt mata rdznica cisnien

-zwiekszy¢ napiecie zespotu nastaw

o -zwiekszy¢ cisnienie zasilania
zbyt niskie cisnienie

o redukcii -zbyt duzy odbidr czynnika -zwiekszy¢ cisnienie zasilania
P ) w stosunku do przepustowosci lub wymienié na reduktor
reduktora 0 wiekszej przepustowosci

brak szczelnosci

zewnetrznej w miejscu
potaczenia korpusu
Z zespotem korka

oraz pokrywg

-nieréwnomierne dokrecenie
nakretek mocujacych zespo6t
korka lub pokrywe

-uszkodzenie uszczelki korpusu

-rownomiernie dokrecié¢
nakretki mocujgce zespot
korka lub pokrywe

-wymieni¢ uszczelki

brak szczelnosci dtawnicy
w okolicy trzpienia

-uszkodzenie uszczelki dlawnicy
-uszkodzenie mieszka sprezystego

-dokreci¢ nakretke zabezpieczajgcq
-wymieni¢ zespot uszczelniajgcy

brak szczelnosci
zewnetrznej sitownika

-uszkodzona membrana

-wymieni¢ membrane

4 www.armaterm.pl

RCW-2; RCW-2M; RCW-2T



Wskazane jest zlecanie wykonania przegladu lub naprawy producentowi.
W przypadku przegladéw lub usuwania niedomagan we wtasnym zakresie nalezy bezwzglednie
postepowaé wg nizej podanych wskazéwek .

7.1 DEMONTAZ REDUKTORA.

Kazdorazowo w czasie przegladu okresowego, w celu oczyszczenia, kontroli lub naprawy reduktora
nalezy:
a) wymontowac reduktor z rurociggu;
b) poluzowac¢ nakretki napinajgce (42 ) lub ( RCW-2M, RCW-2T ) odkrecic je i zdja¢ razem z ptytg
dociskowg (43 ), a nastepnie zdemontowac zespét sprezyn ( 33, 34, 35)
wraz z ptytami sprezyn ( 31b);
c) odkrecic¢ nakretki ( 55) i zdemontowac zespot obudowy (50 ) lub sruby ( 69 )
i zdemontowac cylinder ( 66a ) lub nakretki ( 17 ) i zdemontowac cylinder ( 66¢ )
wraz z ptytg dociskowg ( 18a) lub nakretki ( 85 ), wykreci¢ sruby dwustronne ( 84 ),
a nastepnie rozigczy¢ potaczenie trzpienia zaworu ( 9b ) i zespotu mieszka ( 81c );
UWAGA - trzpien mieszka, mieszek, pokrywa i kotnierz stanowig nieroztaczny zespo6t
i obracajq sie razem.
Obrocenie trzpienia wzgledem pokrywy spowoduje uszkodzenie mieszka.
d) odkreci¢ nakretke ( 61 ) i zdemontowaé ptyte membrany (52 ) i membrane ( 53 ) , nastepnie
zderzak ( 60 ) i pierscien dystansowy ( 59 ) lub odkreci¢ nakretke ( 70 ) i zdjac¢ ttok ( 68b );
e) zdemontowac potagczenie zespotu obudowy ( 50c ) z zespotem korka lub korkiem ( 15d; 15e; 15f)
lub potaczenie piyty sitownika ttokowego ( 45 ) z zespotem korpusu ( 1d )
wykrecajac sruby ( 39 ) z pierscienia zaciskowego ( 38 );
f) odkreci¢ nakretki ( 17 ) srub korpusu i zdja¢ zespot korka lub korek ( 15d; 15e; 15f)
oraz pokrywe ( 22);
g) wyjac trzpien grzyba ( 9a; 9b; 9c ) wraz z zespotem prowadnika ( 7b; 7c¢ ) i tulejg prowadnika
(23);
h) oczysci¢ powierzchnie przylgowe gniazda i grzyba oraz wnetrze korpusu;
i) skontrolowac¢ stan powierzchni uszczelniajgcych gniazda i grzyba, pierscienia odcigzajacego
oraz uszczelek korpusu;
j) zmontowa¢ reduktor w odwrotnej kolejnosci do demontazu.

Po demontazu uszczelki korpusu ( 8) nalezy wymienié na nowe.
7.2 WYMIANA USZCZELNIEN.

7.2.1 Wymiana pierscienia uszczelniajacego grzyba (5).

a) wykona¢ czynnosci jak w punkcie 7.1 a...g;

b) odkreci¢ nakretke (20 ) i zdja¢ zesp6t prowadnika ( 7b; 7c ) z trzpienia ( 9a; 9b; 9c );

c) zdjac naktadke grzyba ( 3g; 3h ), wymienic¢ uszkodzony pierscien uszczelniajacy grzyba (5)
i zmontowac reduktor w odwrotnej kolejnosci do demontazu.

7.2.2 Wymiana uszczelki korpusu ( 8).

a) wykona¢ czynnosci jak w punkcie 7.1 a...g;

b) wymieni¢ uszkodzone uszczelki korpusu ( 8 ) i zmontowac reduktor
w odwrotnej kolejnosci do demontazu.

7.2.3 Wymiana pierscienia odciazajacego (6 ) i/lub tasmy prowadzacej prowadnika ( 72a).
a) wykonac¢ czynnosci jak w punkcie 7.1 a...g;
b) odkreci¢ nakretke ( 20 ) i zdemontowa¢ zesp6t prowadnika ( 7b; 7c ), usunag¢ zuzyty pierscien
odcigzajacy i/lub tasme prowadzacg prowadnika, zatozy¢ nowe i zmontowac reduktor
w odwrotnej kolejnosci do demontazu.

7.2.4 Wymiana membrany sitownika (53) .

a) wykonac¢ czynnosci jak w punkcie 7.1 a...c;

b) wymieni¢ uszkodzong membrane ( 53 ) i zmontowa¢ reduktor w odwrotnej kolejnosci
do demontazu.
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7.2.5 Wymiana zespotu mieszka ( 81c ) RCW-2M.

W przypadku stwierdzenia wycieku czynnika z zaworu odpowietrzajgcego ( 90 ) nalezy wymienic

zespot mieszka. W tym celu nalezy:

a) wykonaé czynnosci jak w punkcie 7.1 a...c;

b) usung¢ zuzyty zespot mieszka, zatozy¢ nowy i zmontowac reduktor w odwrotnej kolejnosci
do demontazu.

7.2.6 Wymiana pierscienia uszczelniajgcego ( 71) i tasmy prowadzacej ( 72 ) na ttoku RCW-2T.

a) wykonac¢ czynnosci jak w punkcie 7.1 a...d;

b) usungé zuzyty pierscien uszczelniajgcy ( 71 ), oczysci¢ powierzchnie przylgowe ttoka, zatozyé
nowy i ewentualnie wymieni¢ zuzytg tasme prowadzaca ( 72 ).

8. WARUNKI BEZPIECZENSTWA UZYTKOWANIA

W celu zapewnienia bezpiecznego uzytkowania nalezy przestrzegaé nastepujacych
zasad:
- demontaz reduktora z rurociggu lub czesci majacych kontakt z czynnikiem moze
nastgpi¢ po upewnieniu sie , ze elementy te nie znajduja sie pod wptywem
cisnienia czynnika;
- w czasie pracy w wysokiej temperaturze zwracaé uwage na mozliwosé
poparzenia przez gorace czesci zaworu, a tam gdzie mozliwe stosowa¢ ostony;
- montaz i demontaz zaworu powinien byé przeprowadzany wytacznie przez wykwalifikowany
personel;
- pozostate czynniki wptywajace na bezpieczenstwo uzytkowania urzadzenia
wyrdzniono w tekscie thtustym drukiem.

9. LIKWIDACJA (UTYLIZACJA ) WYROBU

Po zakohczeniu zycia eksploatacyjnego reduktora nalezy przeprowadzi¢ jego demontaz
i pogrupowac czesci pod wzgledem wykonania materiatowego na: czesci metalowe (metale kolorowe,
stale kwasoodporne i weglowe), gumowe (membrany, uszczelki) i z tworzyw sztucznych
(uszczelnienia ptaskie, zaslepki). Wykorzystanie materiatow wtérnych powinno odbywa¢ sie zgodnie
Z ogblnymi zasadami dotyczacymi tych grup materiatowych.
W reduktorze nie sg stosowane materiaty, ktérych utylizacja stwarza zagrozenie dla srodowiska
naturalnego.

10. WYKAZ CZESCI ZAMIENNYCH

Nr na rysunku Nazwa czesci Liczba czesci

5 Pierscien uszczelniajacy grzyba 1

6 Pierscien odcigzajacy 1

8 Uszczelka korpusu 3 (2
53 Membrana 1
71 Pierscien uszczelniajacy 1
72 Tasma prowadzaca 1
72a Tasma prowadzaca prowadnika 1
75 Uszczelka 1
81c Zespot mieszka 1
86 Uszczelka 2
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11. RYSUNKI

Przyktad stosowania:

1 — reduktor cisnienia RCW-2
2 — filtr
3 — odbiornik

Oznaczenie i nazwy czesci

Nr na o Nr na "
Nazwa czesci Nazwa czesci
rysunku rysunku
1c Korpus kotnierzowy 49 Nakretka specjalna
1d Zespot korpusu 50 Zespoét obudowy
2 Gniazdo gwintowane 50c Zespot obudowy
29 Gniazdo 52 Plyta membrany
39 Grzyb 53 Membrana
3h Grzyb 54 Sruba
4b Pierscien oporowy 55 Nakretka
4c Pierscien oporowy 59 Podktadka regulacyjna
5 Pierscien uszczelniajacy 60 Pierscien uszczel. ,0”
5a Pierscien uszczel. ,0" 61 Nakretka specjalna
6 Pierscien odcigzajacy 63 Zderzak
7b Prowadnik 63a Zderzak
7c Prowadnik 63b Zderzak
8 Uszczelka korpusu 64 Tuleja prowadzaca
9a Trzpien zaworu 65 Pierscien uszczel. ,0”
9b Trzpieh zaworu 66a Cylinder
9c Trzpien zaworu 66¢C Cylinder
15d Korek 67 Pierscien dociskowy
15e Korek 68b Tiok
15f | Zespot korka 69 Sruba
16 Sruba dwustronna 69a | Sruba
17 Nakretka 70 Nakretka zabezpieczajgca
17a Nakretka 71 Pierscien uszczelniajacy
18a Ptyta dociskowa 72 Tadma prowadzaca
20 Nakretka 72a Tasma prowadzaca prowadnika
22 Pokrywa 73 Pierscien uszczel. ,0”
23 Tuleja prowadnika 75 Uszczelka
24 Pierscien uszczel. ,O” 76 Pierscien uszczel. ,0”
26a Kolumna 78 Sworzen
26b Kolumna 79 Podktadka
27 Sruba specjalna 80 Tuleja prowadzaca
27a Nakretka 81c Zespoét mieszka
30 Jarzmo 82 Ostona mieszka
31b Ptyta sprezyny 84 Sruba dwustronna
33 Sprezyna 85 Nakretka
34 Sprezyna 86 Uszczelka
35 Sprezyna 87 Nakretka kontrujaca
38 tacznik 88 Tuleja
39 Sruba tacznika 89 Pierscien uszczel. ,0”
42 Sruba napinajaca 920 Zawor bezpieczenstwa
43 Plyta napinajaca 91 Filtr siatkowy
44 Zawleczka 92 Pierscien
45 Piyta sitownika ttokowego 96 Tabliczka firmowa
47 Wkretka 97 Nit @2,5 x 6,5
48 Tulejka prowadzaca
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armatura i automatyka przemysfowa

ARMATErV

ARMATERM - POZNAN
tel. (061) 848 84 31
tel. 506 110 005
fax (061) 848 84 31

e-mail: biuro@armaterm.pl
www.armaterm.pl
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