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Osadnik zanieczyszczen
GSF 305

GSF 306

PN 16/25

DN 15 — 300

Osadnik zanieczyszczen typu Y
z przytaczami kotnierzowymi

Przeznaczenie: do cieczy, pary wodnej, gazéw i par.

Konstrukcja: osadnik typu Y, kotnierzowy. Siatka wykonana ze stali kwasoodpornej
(X5CrNi18-10). Wkiad filtrujacy i kosz wsporczy wykonane ze stali nierdzewnej. Wktad
od DN50 z pierscieniem wzmacniajacym. Wktad od DN50 z koszem wsporczym.

Wykonania specjalne:

. $rednice wieksze od DN 200

° pokrywa osadnika moze by¢ wyposazona w korek spustowy,
° inne rodzaje kotnierzy (BSI, ANSI, itp.),

° inne wykonania specjalne na zapytanie.

Przyktadowe zastosowania:
Energetyka

Uktady parowe

Cieptownie

Dostawa gazéw

Parowniki

Instalacje prézniowe

Instalacje amoniaku Ciepta woda
Oczyszczalnie gazéw

Instalacje oleju grzewczego

Typy

Typ osadnika PN Materiat korpusu Srednica nominalna

GSF 305 16 GGG-40.3 DN 15-300

GSF 306 25 GGG-40.3 DN 15-150

Zaleznosé¢€ cisnienie/temperatura

. Temperatura
Materiat PN 5 5 5 5 5 5
-10°C | 120C 200°C 250°C 300C | 350°C
GGG-40.3 16 16 bar | 16 bar 13 bar 13 bar 13 bar | 10 bar
GGG-40.3 25 | 25bar | 25 bar 20 bar 18 bar 16 bar | 15 bar

Uwaga: srednie wartosci dopuszczalnych cisnien mozna wglznaczyé poprzez
interpolacje liniowa wykresu temperatura/cisnienie od 120 “C i temperatur
wyzszych

Standardowe wykonania kotnierzy

PN 16 PN 25

Kotnierze wg DIN 2533 | DIN 2544

W zapytaniu i przy zamawianiu prosimy podawac:
SF 30...

DN..., PN...

Rozmiar siatki

Materiat korpusu: 1.0619+N

Siatka: stal nierdzewna

Inne wazne informacje np. niestandardowy typ potaczeni
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GSF 305, GSF 306

Materiat
Typ GSF 305, GSF 306
Poz. Opis Materiat, nr. materiatu
1 Korpus GGG-40.3, 0.7043
2 Pokrywa DN<100: GGG-40.3, 0.7043
DN=100: P265 GH
3 Wktad X5CrNi18-9, 1.4301
3.1 |Kosz wsporczy” X5CrNi18-9, 1.4301
Sruby 24CrMo5, 1.7258
5 Nakretki Ck35, 1.1181
6 Uszczelka Blacha CrNi laminowana obustronnie
czystym grafitem
8  |Korek spustowy™” Ck35, 1.1181
9 Uszczelka St

? Niezbedny przy wyzszych roznicach cisnien (dodatkowa doptata)
) Korek spustowy na zapytanie (dodatkowa optata)

Uwagi:

e Sruby i nakretki wykonane z A4-70
° Kosz wsporczy niezbedny jest przy wyzszych réznicach cisnien, zaleznych od

stopnia zanieczyszczenia (dodatkowa cena)

Gwint korka spustowego

DN 15-20 G 3/8
DN 25-32 G 3/4
DN 40-80 G1
DN 100-150 G 1%
Korek spustowy
DN 200 G2
Wymiary w mm, kvs w m%h, zeta, masa w kg
_ L " - 5 R S E SE - i stgnvéla(\t?j%?/vrgm govl\g(;z?lsm & Masa
Stand;lrdow dok;/adn Ko TR Ko e
15| 130 90 135 10 23,0 56 6,9 1,7 6,2 19 10,0 4,0
20 150 100 150 10 28,0 68 10,8 2,2 10,1 2,4 8,4 5,0
25| 160 115 180 25 1 36,0 82 17,8 1,9 16,8 2,2 8,3 6,0
32 180 125 205 85 42,0 98 26,1 2,4 24,3 2,8 7,1 8,0
40| 200 150 235 45 50,0 114 36,7 3,0 32,9 3,7 6,8 10,0
50 230 160 250 45 025 61,5 119 61,0 2,7 49,5 4,0 52 13,0
65| 290 180 285 25 1,25 78,5 134 98,6 2,9 80,3 4,9 4,4 19,0
80 310 215 330 40 89,5 149 146,0 3,0 115,0 49 3,7 24,5
100 | 350 235 365 55 109,5 169 234,0 2,9 189,0 4,4 2,8 35,0
125 400 275 425 65 16 137,5 199 376,0 2,7 303,0 4,2 2,7 51,0
150 | 480 305 480 50 160,0 224 394,0 4,5 405,0 4,3 2,4 71,0
200 ( 600 390 610 80 210,0 284 652,0 55 590,0 6,7 2,3 144,0
YV = stosunek powierzchni wktadu do powierzchni przelotu (wg DIN)
Wspotczynnik zeta po uwzglednieniu tolerancji wsp. kvs, obliczenia wg VDI/VDE 2173

Dostawa wg naszych Ogoélnych Warunkéw Dostawy

Zastrzega sie prawo do wprowadzania zmian konstrukcji i danych technicznych

©
GESTRA Polonia Sp. z 0.0.



