Rozprezacz
VD 11, VD12, VD 13

Rozprezacz
VD 11, VD 12, VD13
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Wspornik

Klapa rewizyjna
100 x 150 mm

Wydajnos¢ kondensatu t/h 1.2 2.5 8 20 40
Pojemnosé | 50 100 400 800 1400
D 324 400 600 800 1000
H 625 625 1250 1500 1500
Wymiary w mm H1 811 840 1550 1890 1970
H> 1011 1040 1850 2190 2270
Hs 493 500 1000 1095 1150
L 560 650 900 1100 1300
Przytacza:
| wlot kondensatu DN mm 40 65 100 125 200
Il para z rozprezania DN mm 40 80 100 150 300
11l wylot kondensatu DN mm 40 50 80 100 150
IV zawor bezpieczenstwa DN mm 25 40 50 80 150
V odwodnienie DN mm 20 20 20 20 20
. . Stal wg DIN: St 37-2 (odpowiednik wg
Gatunek materiatu bez odbioru ASTM: A 283 Grade C) |
. . Stal wg DIN: H Il (odpowiednik wg ASTM:
Gatunek materiatu z odbiorem A 414 Grade C) |
Szacunkowa masa VD11 kg 85 100 150 225 410
VD12 kg 100 110 160 245 500
VD13 kg 105 120 190 325 610

VD 11
Wspotzaleznosé
cisnienie/temperatura

Maks. cisnienie robocze....... 4 barg

Maks. temperatura................ 200°C

Pojemnosc¢:
50 I do 4 barg
1001 do 2 barg
50/400/800/1400I do 0,7 barg

Przy powyzszych dopuszczlanych
parametrach roboczych nie jest
wymagany odbiér UDT.

Wyzsze cisnienia robocze, temperatury,
pojemnosci  jak rowniez dodatkowe
podtaczenia i inne wymiary nominalne
(DN) na zyczenie.

VD 12
Wspotzaleznosé
cisnienie/temperatura

Maks. cisnienie robocze ...... 8 barg

Maks. temperatura................ 250°C

Wymagany odbiér UDT.

Wyzsze cisnienia, temperatury,
pojemnosci jak réwniez dodatkowe
podtgczenia i inne wymiary nominalne
(DN) na zyczenie.

VD 13
Wspolzaleznosé
cisnienie/temperatura

Maks. cisnienie robocze ....... 13 barg

Maks. temperatura................... 250°C

Wymagany odbiér UDT.

Wyzsze cisnienia robocze, temperatury,
pojemnosci jak rowniez dodatkowe
podtaczenia i inne wymiary nominalne
(DN) na zyczenie.
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Rozprezacz
VD 11, VD 12, VD13

Opis Rys.1. Rozprezacz z elektropneumatycznym systemem kontroli poziomu

Kondensat pochodzacy z odbiornikow Wylot pary 4
pary o wysokim ci$nieniu dochodzi z rozprezania
rurociggiem do rozprezacza. Para z
rozprezania kondensatu podawana jest do
ukfadu niskocisnieniowego. Poziom
kondensatu w zbiorniku utrzymywany jest
albo za pomocga elektropneumatycznego Wiot
systemu  sterowania  (rys.1)  albo | kondensatu
odwadniacza ptywakowego (rys.2). — e —
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4. Opcja: upust pionowy

1 Rozprezacz typu VD

2 Zawor bezpieczenstwa

3 Zawor odcinajacy

4 Zawor odcinajacy obejscia

5 Odwadniacz ptywakowy typu UNA 2

6 Naczynie pomiarowe z elektrodowym czujnikiem poziomu typu ER
7 Regulator poziomu

8 Trojdrozny zawor elektromagnetyczny

9 Reduktor cisnienia powietrza sterujacego
10 Zawér membranowy

11 Filtr

Zmiany techniczne zastrzezone
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