
Rozprężacz 
VD 11, VD12, VD 13 
 

Rozprężacz 
VD 11, VD 12, VD13 C 

 

  
 

 

 
 
 
Wydajność kondensatu  t/h 1.2 2.5 8 20 40 

Pojemność l 50 100 400 800 1400 

 D 324 400 600 800 1000 
 H 625 625 1250 1500 1500 
Wymiary w mm H1 811 840 1550 1890 1970 
 H2 1011 1040 1850 2190 2270 
 H3 493 500 1000 1095 1150 
 L 560 650 900 1100 1300 
Przyłącza:       
I wlot kondensatu DN mm 40 65 100 125 200 
II para z rozprężania DN mm 40 80 100 150 300 
III wylot kondensatu DN mm 40 50 80 100 150 
IV zawór bezpieczeństwa DN mm 25 40 50 80 150 
V odwodnienie DN mm 20 20 20 20 20 

Gatunek materiału bez odbioru Stal wg DIN: St 37-2 (odpowiednik wg 
ASTM: A 283 Grade C) I 

Gatunek materiału z odbiorem Stal wg DIN: H II (odpowiednik wg ASTM: 
A 414 Grade C) I 

Szacunkowa masa VD11 kg 85 100 150 225 410 
 VD12 kg 100 110 160 245 500 
 VD13 kg 105 120 190 325 610 

 
VD 11 
Współzależność 
ciśnienie/temperatura 
 

 
Maks. ciśnienie robocze.......4 barg 
 
Maks. temperatura ............... 200°C 
 

 
Pojemność:   
 50 l do 4 barg  
 100l do 2 barg  

50/400/800/1400l do 0,7 barg  
 
Przy powyższych dopuszczlanych 
parametrach roboczych nie jest 
wymagany odbiór UDT. 
 
Wyższe ciśnienia robocze, temperatury, 
pojemności jak również dodatkowe 
podłączenia i inne wymiary nominalne 
(DN) na życzenie. 
 
VD 12 
Współzależność 
ciśnienie/temperatura 
 

 
Maks. ciśnienie robocze ......8 barg 
 
Maks. temperatura ............... 250°C 
 

 
Wymagany odbiór UDT. 
 
Wyższe ciśnienia, temperatury, 
pojemności jak również dodatkowe 
podłączenia i inne wymiary nominalne 
(DN) na życzenie. 
 
VD 13 
Współzależność 
ciśnienie/temperatura 
 

 
Maks. ciśnienie robocze .......13 barg 
 
Maks. temperatura ..................250°C 
 

 
Wymagany odbiór UDT. 
 
Wyższe ciśnienia robocze, temperatury, 
pojemności jak również dodatkowe 
podłączenia i inne wymiary nominalne 
(DN) na życzenie. 
 
 
 



C 
Rozprężacz 
VD 11, VD 12, VD13 
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Opis 
Kondensat pochodzący z odbiorników 
pary o wysokim ciśnieniu dochodzi 
rurociągiem do rozprężacza. Para z 
rozprężania kondensatu podawana jest do 
układu niskociśnieniowego. Poziom 
kondensatu w zbiorniku utrzymywany jest 
albo za pomocą elektropneumatycznego 
systemu sterowania (rys.1) albo 
odwadniacza pływakowego (rys.2). 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
Zmiany techniczne zastrzeżone 

 

Rys.1. Rozprężacz z elektropneumatycznym systemem kontroli poziomu 

 
Rys.2 Rozprężacz z odwadniaczem pływakowym 

 
1 Rozprężacz typu VD 
2 Zawór bezpieczeństwa 
3 Zawór odcinający 
4 Zawór odcinający obejścia 
5 Odwadniacz pływakowy typu UNA 2 
6 Naczynie pomiarowe z elektrodowym czujnikiem poziomu typu ER 
7 Regulator poziomu  
8 Trójdrożny zawór elektromagnetyczny 
9 Reduktor ciśnienia powietrza sterującego 
10 Zawór membranowy 
11 Filtr 
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