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Szybkodziatajacy zawor odmulajacy (M)PA 46
(M)PA 46 /7 (M)PA 47 /7 (M)PA 110 (MYPA 47
PN40, DN20-50 / PN63 DN25,40,50 / PN250 DN25 (M)PA 110

Zastosowanie

Zautomatyzowane, sterowane programowo
odmulanie kottéw parowych, w tym réwniez
stosowanych w technice okretowej,

a w szczegolnosci kottow pracujacych bez
statego nadzoru wedtug wymagan

Konstrukcja

(M)PA 46 /7 (M)PA 47

Zawor przelotowy prosty z mechanizmem
szybkozamykajacym i sitownikiem
membranowym, konstrukcja z przytaczami
kotnierzowymi lub koncéwkami do spawania.

niemieckich wytycznych MPA z sitownikiem membranowym, PA
TRD 604. z dzwignia reczna. Dfawica samo
doszczelniajgca sie.

Specyfikacja

Zawory MPA wyposazone sg W sitownik (M)PA 110

membranowy zasilany sprezonym Zawor przelotowy prosty z mechanizmem
powietrzem lub wodg pod ci$nieniem oraz szybkozamykajgacym i sitownikiem
w mechanizm szybkiego zamykania. Impuls | membranowym, konstrukcja z przytqczami
otwarcia zaworu generowany jest przez kotnierzowymi lub koncéwkami do spawania.

programowany system zautomatyzowanego
odmulania TA (patrz oddzielna karta
katalogowa). Zawory typu PA s3a sterowane
i napedzane recznie za pomocg
szybkodziatajgcego mechanizmu
dzwigniowego.

MPA z sitownikiem membranowym, PA
z dzwignia reczna.

Przylacza

Typ Standard Na zapytanie
Kotnierze wg Class 150, 300

(M)PA 46 Kotnierze wg DIN, PN40 Koncowki do spawania dla rur DIN lub ASME PA46/PA 47
Gniazda do spawania dla rur DIN lub ASME
Kotnierze wg Class 400

(M)PA 47 Kotnierze wg DIN, PN63 Koncowki do spawania dla rur DIN lub ASME
Gniazda do spawania dla rur DIN lub ASME

Koncéwki do spawania dla Inne koricowki do spawania
(M)PA 110 rur DIN 33.7 X 3.6 Gniazda do spawania
’ ’ Kotnierze wg DIN lub ASME

Zakres ci$nien

(M)PA 46 EN — PN 40 Class 150, 300
(M)PA 47 EN — PN 63 Class 400
(M)PA 110 EN — PN 250 Class 900, 1500
Materiaty

(M)PA 46, (M)PA 47 DN20 - 50

Korpus™

Materiat DIN 1.0460 (odpowiednik A 105)

Zespot diawicy™

Materiat DIN 1.0460 (odpowiednik A 105)

Korek zaslepiajacy™

Materiat DIN 1.7225 (odpowiednik A193-B7)

Uszczelka 1.4301
Siedzisko, utwardzane 1.4034
Grzyb zaworu, utwardzany 1.4122
Uszczelnienie dtawicy PTFE - jedwab
Sprezyny talerzowe 1.8159
Sprezyna pracujaca na Sciskanie 1.1200
(M)PA 110

Korpus™ 1.7335
Jarzmo 1.0460
Siedzisko, utwardzane 1.4571
Grzyb zaworu, utwardzany 1.4571
Sruba” 1.7709
Nakretka™ 1.7258
Uszczelnienie Grafit
Gtowica zaworu 0.8035
Sprezyna pracujaca na $ciskanie 1.1200

™ czeéci obcigzone ci$nieniowo




Interwat odmulania i czas trwania
odmulania
Podczas pracy zaworu odmulajacego
(M)PA, dzieki funkcji szybkiego dziatania
uzyskiwany jest efekt zasysania szlamow i
mutéw z dna kotta. To dziatanie
odmulajace powoduje réwnoczesnie takze
obnizenie zawartosci soli.
Okres odmulania — czas otwarcia zaworu —
trwa okoto 2 sekund. Aby okresli¢ czas, po
ktérym nalezy ponownie zrealizowaé
proces odmulania, konieczne jest
okreslenie ilosci wody, ktorg nalezy
odprowadzi¢ z kotta w postaci odmulin.
1. Wz6r na stronie 4 pozwala obliczy¢ ilos¢
wody kottowej w kg/h, ktéra nalezy

odprowadzi¢ aby utrzymac przewodnos¢
wody kottowej ponizej wartosci
dopuszczalnej, np.:10 kg/h.

2. Na Rysunku 1 mozna okresli¢ ilo$¢

odprowadzanej wody kottowej w kg/s
przez istniejgcy zawor odmulajacy lub
zawoér o srednicy rownej srednicy krocca
odmulajacego na kotle, np.: 2,5 kg/s

3. Czas trwania odmulania moze by¢

wyznaczony dla rozpatrywanego
przypadku na 4 sekundy na godzineg .
Poniewaz zawor jest otwierany na 2
sekundy podczas kazdego cyklu
odmulania, konieczne jest uruchomienie
zaworu dwukrotnie w ciggu godziny.
Interwat odmulania wyniesie dla tego
przypadku: 60 : 2 = 30 minut.

Urzadzenie automatycznej regulacji procesu
odmulania TA (patrz oddzielna karta
katalogowa) zapewnia realizacje nastepujgcych
funkcji:

Czas trwania odmulania (czas otwarcia)

normalnie 2 sekundy

Interwat odmulania

nastawialny np. 30 minut
Jest oczywiscie mozliwe ustawienie dtuzszych
interwatéw np. w przypadku zastosowania
zawordw odsalajgcych BA lub BAE i procesu
odsalania ciqgtego.

Zastosowanie procesu odsalania ciggtego
prowadzi do oszczednosci energii (przy
zastosowaniu odpowiednich systemoéw odzysku
ciepfa odsolin) i kosztéw.

Wspotzaleznos$€ cisnienie / tempeartura

Zgodnie z EN 1092-1 dla 1.0460 zgodnie z PED i AD2000 lub A105 zgodnie z PED

Maks. ci$nienie [bar] przy t= . Maks.
i . Czynnik o
Zakresy zgodnie z: ts/ steruiac cisnienie
100°C | 200°C | 300°C | 400°C p 13%Y | sterujace
maks.
PN 40 1.0460 EN 1092-1 37,3 30,2 25,8 234/29
PN 40 Al EN 1092-1 4 7 . 24
(M)PA 46 0 05 09 0 37,9 33.5 6/36
Class 150 A105 ASME B16.34 17,7 14,0 10,2 198/14 |\Woda lub
Class 300 A105 ASME B16.34 46,4 43,9 38,9 254/41 | sprezone |8 bar
PN 63 1.0460 EN 1092-1 58,8 47,6 40,6 257/44 | powietrze
(M)PA 47 PN 63 A105 EN 1092-1 63 59,6 52,7 271/55
Class 400 A105 ASME B16.34 61,8 58,4 51,7 270/54
PN 250 1.7335 EN 1092-1 250 250 227,7 200 369/206
PN250 A182-F12 EN 1092-1 250 250 243 226,5 374/221 s .
(M)PA 110 | Class 600 A182-F12 | ASME B16.34 103 95,8 85,7 73,3 | 300/85 pg\;ﬁéfg‘z 8 bar
Class 900 A182-F12 ASME B16.34 154,4 143,9 128,6 109,8 326/124
Class 1500 A182-F12 ASME B16.34 257,4 239,7 214.,4 183,1 363/196
Zestaw modernizacyjny dla procedury PA 46 /7 PA 47 PA 110

recznej obstugi awaryjnej

Zestaw modernizacyjny —

Urzadzenie recznej obstugi awaryjnej dla
MPA46/47: 335060

Zawierajace: dzwignie obstugi awaryjnej,
facznik widlasty, srube kolankowa, Srube z
tbem szesciokgtnym.

Specyfikacja zapytania

MPA

Szybko dziatajacy zawér odmulajacy z
sitownikiem membranowym i
mechanizmem szybkozamykajgcym.
Nalezy podac ci$nienie nominalne (PN),
$rednice nominalng (DN), przyfacza,
ci$nienie robocze, przeciwcisnienie,
temperature, czynnik, zastosowanie (np.
typ kotfa).

Dla wyspecyfikowania regulatora
odmulania TA:

Czynnik roboczy (sprezone powietrze lub
woda pod ci$nieniem)

Cisnienie sterujace (patrz wykres)
Zasilanie 230V / 50-60 Hz

PA

Szybko dziatajacy zawér odmulajacy
sterowany dzwignig reczng, z
mechanizmem szybkozamykajacym i
systemem blokujgacym.

Nalezy podac cis$nienie nominalne (PN),
Srednice nominalng (DN), przyfacza,
ci$nienie robocze, przeciwcisnienie,
temperature, czynnik, zastosowanie (np.
typ kotfa).

Typ A B
PA46 DN20-50 PN40 ok. ok.
PA46 DN20-50 Class150 340 455
ok. ok.
PA46 DN40/50 Class300 210 695
ok. ok.
PA47 DN25 340 455
ok. ok.
PA47 DN40/50 210 695
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Wymiary i masy
(M)PA 46, (M)PA47 DN20-50

MPA 46, MPA 47

@235

w4 0m

fotwarcia pokrywy

520
586

Silownik membran. NI
Silownik membran. NI

— a0

DN mm 20 25 32 40 50 LQ'_
Kotnierze Class 150 L 150 160 180 230 230
L1 68 73 83 98.5 98.5
. L 150 160 180 230 230
Kotnierze Class 300 1 68 73 a3 985 985
. L 216 216 250
Kotnierze Class 400 1 101 915 | 1085
Koncowki do spawania przez L 200 200 200 250 250
elementy przejsciowe L1 93 93 93 |108.5 | 108.5
. . L 200 200 200 250 250
Gniazda do spawania
L1 93 93 93 108.5 | 108.5
L 150 160 180 200 230 3
L1 68 73 83 83.5 98.5 o
D 105 115 140 150 165
Kotnierze DIN PN40 K 75 85 100 110 125
g 58 68 78 88 102
b 18 18 18 18 20
| 14 14 18 18 18
1lo$¢ $rub n 4 4 4 4 4
L 190 200 250
L1 88 73.5 | 108.5
D 140 170 180
Kotnierze DIN PN63 k 100 125 135
g 68 88 102
b 24 26 26
| 18 22 22
lloé¢ $rub n 4 4 4
Masa MPA [kg] m 13.9 14.5 15.8 18.9 20.7
Masa PA [kg] m 8.8 9.4 10.7 13.8 15.6
2 L
(M)PA 110 PN250 DN25 MPA 110
DN mm | 20 25 32 40 50 =
Kofnierze DIN PN100/160 L 390 e—tembrana siownika N1 =2 300 _,, g
Kotnierze DIN PN250 L 410 ’ =
N1 = 14" BSP
Kotnierze Class 600 L 410 i NIl = 3; 53:\; i‘a
Kotnierze Class 900 /1500 L 440 — E
Koncowki do spawania L 300 &
Koncowki do spawania przez T
A L 400
elementy przejSciowe
Ci$nienie sterujace (M)PA46/(M)PA47 | Cisnienie sterujace (M)PA110
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(M)PA 46
(MPA 47
(M)PA 110

e-mail:

POZNAN

www.armaterm.pl
tel. +48 (61) 8488 431

fax +48 (61) 8488 431 NN

biuro@armaterm.pl

Obliczenia ilosci wody, ktora trzeba
odprowadzié€ z kotta przeprowadza sie
przy wykorzystaniu wzoru:

Q-8
K-S
S [uS/cm] - przewodnos$¢ wody zasilajacej

K [uS/cm] - dopuszczalna przewodnos¢
wody kotlowej

A

Q [kg/h] - wydajnos¢ kotta

A [kg/h] - ilo$¢ wody, ktérg nalezy
odprowadzi¢ z kotta

Przyktad

S = 20 [uS/cm]
- przewodnos$¢ wody zasilajacej
K = 4000 [uS/cm]
- dopuszczalna przewodnos¢ wody kotlowej
Q = 2000 [kg/h]
- wydajnos¢ kotta
A = 10 [kg/h]
- ilo$¢ wody, ktorg nalezy odprowadzi¢
z kotta

Odczyt z charakterystyki 1

25 bar - cis$nienie w kotle

DN 32 - $rednica nominalna zaworu
odmulajgcego

2.5 kg/s - przeptyw

Wspodtczynniki K,
(M)PA 46/47 DN20, 25, 32
(M)PA 46/47 DN4O, 50

5.1 m%h
16.5 m°/h

Przy zamawianiu prosimy o podanie:

Cisnienie pary, przeciwcisnienie, ilo$¢
przeptywajacego czynnika, przytacze,
wielkos$¢ (DN), zastosowanie (np. typ kotta
lub odbiornika pary).

Nastepujace certyfikaty moga by¢ na
zgdanie dofaczone za dodatkowa optata:

DIN EN 10204 — 2.2 i 3.1B

Wszelkie wymagania w zakresie certyfikatow
muszg by¢ podane w zaméwieniu. Po
realizacji dostawy nie mozna dokonac¢
certyfikacji. W sprawie testow lub kosztéw
odbioréw prosimy sie z nami konsultowac.

CE

Produkty te spetniajg wymagania dyrektywy
ci$nieniowej 97/23/EC. Zawory o $rednicach
DN40 i DN50 sg znakowane znakiem CE.

Dostawa zgodnie z naszymi ogélnymi
warunkami handlowymi.
Zmiany techniczne zastrzezone.

Charakterystyka 1
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